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Задание на практику в весеннем семестре 2016/2017 года

Общая информация. Форма аттестации по практике: дифференцированный зачет. На зачете студент представляет свой отчет по практике, по итогам рассмотрения которого выставляется оценка. 
Отчет заполняется письменно от руки (форма прилагается). Титульный лист отчета распечатывается односторонней печатью. Бланк отчета должен быть распечатан с двух сторон. Итого 3 листа.
Период практики: с 2 19.06.2017 г. по 17.07.2017 г.
Место проведения: 
база практики - ФГБОУ ВО «Московский авиационный институт (национальный исследовательский университет)», структурное подразделение кафедра «Технология производства летательных аппаратов».
Вид практики: не указывается.
Руководитель от базы практики: руководитель, назначенный приказом.
 К работе приступил:  19 июня 2017 г.
 Окончание: 17 июля 2017 г.
 Число пропущенных дней: указывается число дней отпуска или больничного, выпавших на период практики.
 Вводная лекция  19 июня 2017 г.
 Инструктаж по технике безопасности: 19 июня 2017 г. Проводится в структурном подразделении, в котором студент проходит практику. В качестве проводившего инструктаж расписывается ответственный за технику безопасности в структурном подразделении.
Предварительное определение темы и объема работ: по согласованию с руководителем структурного подразделения, в котором проводится практика. Например, можно указать текущую выполняемую студентом работу в структурном подразделении:
- написание технологического процесса изготовления детали;
- разработка инструкции;
- выполнение каких-либо работ (монтажных, сборочных, слесарных и т.п.), зависит от характера выполняемых структурным подразделением работ.
 План работ: коротко указать план работ по выбранной теме.
 В пункте 5 отчета кратко описать работу в период практики и дать ссылку на приложение. В приложении приводится развернутый отчет в печатном виде, по результатам рассмотрения которого выставляется оценка за практику (см. Приложение).
 Отзыв руководителя: заполняется руководителем практики.
 Рекомендации по выбору темы квалификационной работы (для групп 2РКК-3ДБ-291, 20РКК-4ВБ-249): заполняется руководителем практики. В данном разделе может быть рекомендован узел, выбранный студентом или даны личные рекомендации, с учетом специфики выпускающей кафедры.






















ПРИЛОЖЕНИЕ 
Содержание приложения к отчету

ВВЕДЕНИЕ

Постановка цели и задач по практике.

РАЗДЕЛ 1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА СТРУКТУРНОГО ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ/ЦЕХА

Общая характеристика структурного подразделения/цеха в котором проводилась практика (чем занимается  подразделение/цех, что выпускает, история цеха, с какими цехами/подразделениями взаимодействует и каким образом и т.п.).

РАЗДЕЛ 2. СТРУКТУРА И АНАЛИЗ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ЦЕХА/ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ

2.1. Производственная структура цеха/подразделения и виды выполняемых работ
- укрупненная планировка цеха/подразделения; 
- на какие участки и рабочие места делится, какие функции выполняются и какие задачи решаются на рабочих местах/участках/отделениях и в цехе/подразделении в целом; 
- какие службы имеются в цехе/подразделении и какие они функции выполняют;
- каким оборудованием оснащен и для чего; 
- категории работников структурного подразделения (специальности и виды выполняемых работ); 
- работы и услуги, выполняемые цехом/подразделением в рамках самого цеха/подразделения и в рамках всего предприятия;
- и т.п.
2.2. Детальный анализ деятельности одного из участков/отделов изучаемого цеха/подразделения
2.3. Разработка укрупненного технологического  процесса* на деталь/изделие, выпускаемое цехом/структурным подразделением
Для выполнения задания, необходимо выбрать стандартный технологический процесс на изготовление детали и сделать из него укрупненный. Или самостоятельно изучить процесс изготовления детали и свести результаты в укрупненный технологический процесс. Если структурное подразделение не занимается изготовлением деталей, задание необходимо согласовать с руководителем практики от кафедры.
*Укрупненный технологический процесс (таблица 1) - маршрутное описание технологического процесса, в которое включают последовательность операций и оборудование, без указаний количества переходов и режимов процесса. Все остальное предоставляется решать непосредственно рабочему, который должен иметь соответствующую квалификацию. Укрупненный технологический процесс создается в том случае, когда затраты времени на разработку технологического процесса во много раз превышают затраты времени на его осуществление.
Если изготавливается большое число изделий, то доля затрат времени на разработку технологического процесса, приходящаяся на одно изделие, будет незначительной и создается обычный технологический процесс. При небольшом выпуске изделий эта доля временных затрат резко возрастет, поэтому более целесообразно создать укрупненный технологический процесс.
Таблица 1
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РАЗДЕЛ 3. ПОДГОТОВКА К  ВЫПУСКНОЙ КВАЛИФИКАЦИОННОЙ РАБОТЕ БАКАЛАВРА (ДЛЯ ГРУПП 2РКК-3ДБ-291, 20РКК-4ВБ-249)

Подготовка к выпускной работе бакалавра заключается в выборе и обосновании возможной темы квалификационной работы бакалавра по тематике выпускающей кафедры. С этой целью в период практики необходимо подобрать  сборочный чертеж узла летательного аппарата, состоящий не менее чем из 5 деталей. Узел должен являться входящей сборочной единицей агрегата, например, шпангоут двигательного или сухого отсека, лонжерон, нервюра, люк, крышка, рама и т.п. Также узел может быть самостоятельным несложным агрегатом, например, сухой отсек, руль, обтекатель, бак и т.п.
После выбора узла необходимо провести его анализ (с обязательным изучением ГОСТов и ОСТов):
- вычерчивание сборочного чертежа узла и эскизов всех входящих в узел деталей;
- анализ применяемых материалов;
- анализ используемых соединений;
- анализ конструкции узла (форма, размеры; анализ полуфабрикатов, из которых изготовлены входящие детали; место в общей структуре летательного аппарата; связь с другими узлами или агрегатами в общей структуре летательного аппарата и т.д.).

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Общие выводы по практике, результаты решения поставленных задач, достигнута ли цель практики.






__________________________________________________________________________
Требования к оформлению отчета-приложения
При оформлении приложения к отчету руководствоваться ГОСТ 6.30-2003. Поля: левое 30 мм, правое 10 мм, верхнее и нижнее 20 мм; Шрифт: 12-13 пт, интервал 1,5, отступ 1,25 мм;
Текст: выравнивание по ширине, заголовки разделов по центру жирным прописным шрифтом, заголовки подразделов по левому краю с отступом жирным строчным шрифтом. Структура: титульный лист, оглавление, введение, текст по разделам, заключение, список литературы (если использовались книги, ГОСТы, ОСТы, инструкции, ТУ и т.п.).
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