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1 Нормативные ссылки

В настоящих методических указаниях использованы ссылки на следующие нормативные документы:


ГОСТ 2.104-2006 ЕСКД. Основные надписи


ГОСТ 2.105-95 ЕСКД. Общие требования к текстовым документам
ГОСТ 2.109-73 ЕСКД. Основные требования к чертежам
ГОСТ 2.120-2013 ЕСКД. Технический проект


ГОСТ 2.301-68 ЕСКД. Форматы

ГОСТ 7.1-2003 СИБИД. Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие требования и правила составления

2 Тематика курсовой работы
Тема курсовой работы определяется заданием и связана с проектной и конструкторской проработкой узла (сборки), состоящего из нескольких деталей с выполнением чертежной документации с применением основных механизмов пакета КОМПАС-3D.

В общем случае тема курсовой работы формулируется следующим образом: Проектирование сборочной единицы с разработкой комплекта конструкторской документации (по варианту).
3 Состав и объем курсовой работы

Состав, объём, основные задачи, решаемые студентом при выполнении курсовой работы, определяются заданием, которое подготавливает руководитель и утверждает заведующий кафедрой.

В задание на курсовую работу должны входить:

· объект проектирования;

· рекомендуемые информационные источники.

Задание на курсовую работу оформляется на отдельном бланке (приложение А) и помещается в пояснительную записку после титульного листа.

Курсовая работа содержит иллюстративную часть и пояснительную записку, выполненные в соответствии с требованиями ГОСТ 2.120. Объём иллюстративной части составляет 1-2 листа формата А1 по ГОСТ 2.301. 

В состав иллюстративной части входят следующие документы:

· рабочие чертежи деталей, входящих в сборочную единицу – 1 лист; 

· сборочный чертеж изделия по выполненной модели – 0,5 листа; 

· спецификацию на сборочную единицу. 

Текстовая часть курсовой работы оформляется в виде пояснительной записки объёмом 25-30 листов формата А4 по ГОСТ 2.105 и имеет основную надпись по ГОСТ 2.104 форма 1. Список используемых источников оформляется в соответствии с ГОСТ 7.1.

Пояснительная записка должна включать:

· титульный лист (приложение А);

· задание (приложение Б);

· реферат (приложение В);

· содержание;

· введение;

· нормативные ссылки;

· принцип работы сборочной единицы;

· последовательность сборки и разборки изделия;

· описание создания моделей оригинальных деталей, входящих в сборочную единицу; 

· описание создания модели сборки изделия; 

· описание разработки рабочих чертежей деталей.   

· описание создания сборочного чертеж изделия по созданной модели сборки и спецификации в полуавтоматическом режиме.

· заключение;
· список использованных источников;
· приложения.

4  Методические рекомендации по курсовой работы
Курсовая    работа  выполняется  студентами  по  индивидуальным  заданиям  в  соответствии  с  вариантом (Приложение Г).   

По чертежу общего вида выполнить: 

 - модели деталей, входящих в сборочную единицу; 

 - модель сборки изделия; 

 - рабочие чертежи деталей, входящих в сборочную единицу; 

 - сборочный чертеж изделия по выполненной модели; 

 - спецификацию на сборочную единицу. 

Рекомендации и порядок выполнения работы: 

1. По данным, содержащимся в основной надписи, и  описанию  работы  изделия выяснить наименование, назначение и принцип работы сборочной единицы. 

Пример 

Устройство и работа лубрикатора. 
Лубрикаторами называют    аппараты, предназначенные для централизованной подачи смазки под давлением к поверхностям трения.  

[image: image1.png]



Рис 1. Модель сборки изделия «Лубрикатор»
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Рис. 2. Сборочный чертеж изделия «Лубрикатор»
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Рис. 3. Пример выполнения спецификации

Подача смазки начинается в момент пуска механизма и продолжается автоматически в течение всего периода работы. Лубрикатор данной конструкции – двенадцатиточечный: жидкая смазка под давлением периодически  подается  к  двенадцати  точкам  –  поверхностям  трения.  

Лубрикатор собирают в следующем порядке: в отверстие диаметром 14 мм корпуса 1 к его внешней  задней стороне вставляют втулку 2 с пазами и  закрепляют винтом 17. Затем с передней  стороны  в  отверстие  диаметром  14  мм корпуса 1 вставляют  нарезанным  концом червяк 3 до упора. После чего устанавливают втулку 2 пазами к передней стороне корпуса 1 и закрепляют винтом 17. Червяк собран.  На хвостовик диаметром 10 мм вала 4 насаживают втулку 5 с буртиком диаметром 16 мм до упора. Вал 4 с втулкой 5 концом со шпоночным пазом вставляют сверху в отверстие диаметром 15 мм корпуса 1 до упора. На выступающую часть вала 4 снизу надевают червячное колесо 6, которое входит в зацепление с червяком 3. В шпоночный паз червячного колеса 6 вставляют шпонку 21. Червячное колесо  6  закрепляют на  валу  4  винтом  18  с шайбой  8. В расточку диаметром 45 мм корпуса 1 вставляют крышку 9 и прикрепляют к корпусу винтами 19. На рабочую поверхность изогнутой реборды диска 10 навешивают плунжеры 7,  после чего диск вместе с плунжерами 7 опускают в корпус 1, при этом плунжеры 7 должны войти в отверстия диаметром 5 мм корпуса 1, а диск 10 надеться на вал 4 так, чтобы зуб диска  вошел в вырез втулки 5. В  отверстия М4 плунжеров 7 ввертывают заостренными концами винты  16;  положение винтов 16 фиксируют гайками 20. Колпак лубрикатора собирают сначала отдельным узлом из  деталей 11, 12, 13, 14, 15. В расточку диаметром 10 мм ручки 13 впрессовывают  ось  15.  На  ось  15  надевают  до  упора  стакан  14 дном к ручке, а затем пружину 12. Выступающую часть оси 15 вводят в отверстие диаметром 10 мм колпака 11. Дно паза    расклепывают. Узел  собран. Колпак  в  сборе навинчивают на корпус. Вал 4 вращается в корпусе 1, а цилиндрические стержни плунжеров 7 совершают возвратно-поступательные  движения в  отверстиях  диаметром 5 мм корпуса  1.  Остальные компоненты сборки  относительно корпуса или являются  статичными, или с ним не соприкасаются. 

2. По спецификации определить, из каких сборочных единиц,  оригинальных  и стандартных деталей состоит предложенное изделие. Найти на чертеже то количество деталей, которое указано в спецификации. Выяснить,  какие  компоненты  сборки  подвижны, какие  – стационарны, и посредством каких соединений  детали собираются  в сборку. 

3. По чертежу общего вида представить геометрическую форму,  взаимное расположение деталей, способы их соединения и возможность относительного перемещения, т.е. как работает изделие. Для этого необходимо рассмотреть на чертеже  сборочной единицы все изображения, которыми представлена каждая деталь: виды, дополнительные виды, разрезы, сечения и выносные элементы. 

4. Определить последовательность сборки и разборки изделия. 

При чтении чертежа общего вида или сборочного чертежа  необходимо  учитывать некоторые  упрощения  и  условные  изображения,  допускаемые  ГОСТ 2.109-73 «Основные требования к чертежам»: 

- на чертежах общего вида и сборочных чертежах допускается не показывать: 

- фаски, скругления, проточки, углубления, выступы и другие мелкие элементы; 

- зазоры между стержнем и отверстием; 

- крышки, щиты, кожухи, перегородки и т.д. при этом над  изображением делают соответствующую надпись, например: «Крышка поз. 3 не показана»; 

- надписи на табличках, шкалах и т.д. изображают только контуры этих деталей; 

-  на разрезе сборочной единицы разные  металлические  детали  имеют противоположные направления штриховки, либо разную плотность штриховки. Необходимо помнить, что для одной  и той же детали плотность и направление всех штриховок одинаковы на всех изображениях; 

-  сварное, паяное, клееное изделие из однородного  материала  в  сборе  с  другими изделиями на разрезе имеет штриховку  в одну  сторону, при этом границы между деталями изделия показаны сплошными основными линиями; 

-  на разрезах показывают нерассечёнными: 

- составные  части  изделия,  на  которые  оформлены  самостоятельные  сборочные чертежи; 

-  такие детали как оси, валы, пальцы, болты, винты, шпильки,  заклёпки,  а  также шарики, шпонки, шайбы, гайки; 

-  допускается равномерно расположенные одинаковые элементы  (болты, винты, отверстия) показывать не все, достаточно одного. 

5. Выполнить эскизы оригинальных деталей, входящих в сборочную единицу.  

6. Создать модели оригинальных деталей, входящих в сборочную единицу. 

7. Создать модель сборки изделия по чертежу общего вида. 

8.  По  созданным  моделям деталей, входящих в сборочную единицу,  разработать рабочие чертежи деталей.   

9. Разработать сборочный чертеж изделия по созданной модели сборки и спецификацию в полуавтоматическом режиме.
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2. Чекмарев, А.А. Инженерная графика. Машиностроительное черчение [Электронный ресурс]: учебник. М.: ИНФРА-М, 2014.  – 396 с. – Режим доступа: http://znanium.com/bookread2.php?book=438493 . 
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Приложение А

Форма титульного листа курсовой работы

Министерство образования и науки Российской Федерации
ФГБОУ ВО «Кубанский государственный 
технологический университет»
 (ФГБОУ ВО КубГТУ)

Институт машиностроения и автосервиса
Кафедра систем управления и технологических комплексов
Направление 15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств
Профиль  Автоматизация технологических процессов и производств

КУРСОВАЯ РАБОТА
по дисциплине «САПР систем управления 

технологическими оборудованием»

на тему _________________________________________________________

Выполнил(а) студент(ка) __________________ курса _____ группы ______

 (фамилия, имя, отчество)

Допущена к защите _____________________
(дата)

Руководитель (нормоконтролер) работы _____________________________

(должность, подпись, дата, расшифровка подписи)
Защищена ___________________                     Оценка__________________

(дата)

Члены комиссии ________________________________________________

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

_______________________________________________________________

(должность, подпись, дата, расшифровка подписи)

Краснодар

20___ г.
Приложение Б

Форма задания на курсовую работу 

ФГБОУ ВО «Кубанский государственный технологический университет»

 (ФГБОУ ВО КубГТУ)

Институт машиностроения и автосервиса

Кафедра систем управления и технологических комплексов

Направление 15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств

Профиль  Автоматизация технологических процессов и производств

УТВЕРЖДАЮ

Зав. кафедрой, ___________________ 

________________________________ 

______________________ 20__ г.

ЗАДАНИЕ

на курсовую работу 

Студенту (ке) ______________________ курса _______ группы __________

Тема работы _____________________________________________________

(утверждена указанием директора института №____ от  _______ 20__г.)

План работы:
1. ______________________________________________________________

2. ______________________________________________________________

3. ______________________________________________________________

Объем работы:

а) пояснительная записка ___________________ с.

б) иллюстративная часть ____________________ лист(ов)
Рекомендуемая литература:

1. ______________________________________________________________

2. ______________________________________________________________

3. ______________________________________________________________

Срок выполнения:                               с «____» ____ по «____» _____ 20__ г.

Срок защиты:                                                                     «____» _____ 20__ г.

Дата выдачи задания:                                                        «____» _____20__ г.

Дата сдачи работы на кафедру:                                        «____» _____20__ г.

Руководитель работы   __________________________________

             (подпись)

Задание принял студент ________________________________

(подпись)

Приложение В 

Пример оформления реферата

Реферат

Курсовая работа 30 с., 8 рис., 12 табл., 15 источников, 3 приложения, 

иллюстративная часть – 2 листа формата А1.
КОМПАС-3D, СБОРОЧНАЯ ЕДИНИЦА, КОНСТРУКТОРСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ, 
Объект: сборочный узел.
Цель: проектирование и изготовление чертежной документации сборочного узла.

Выполнена проработка деталей и узла, компьютерное конструирование требуемых деталей и сборки. 

Изготовление чертежная документация с выполнением требований стандарта согласно индивидуальному заданию.

Приложение Б

Задания на курсовую работу 

Выбор вариантов контрольной работы осуществляется по последней цифре зачётной книжки, если последняя цифра «ноль», выполняется вариант 10. 

[image: image4.jpg]Lemany _bomb o5k A-A

20982 g gy o I&I
—=m

417/”0 o154

Soenyura ponaika LT
L2
Huxsss
B-B g0 _#60_ Jemany kapnyca
e e | _=m Ehgpinzt
4 omb #154 1 % 7

___LL\

_rz5>>\

Bnyma
Oovate woxree [
CmaHdapmusie KpenexHsie UJJE/W 42
s 0 Y&
=
| |
 E— | l m
7 i — -3 Uaida % roCT
Boam Mlix15d FOCT .

Unanska 12 10CT oy
0 i O
(e ‘
1 Undda 2 10T

ts_

Fadka Mix15 (LT
Fadka M12 1OCT
I o e e A 7] e
-zt Priscd
Puc 1 i o nepexoiHuka |
[rxem R T
o





	Вариант1


	[image: image5.jpg]00

55|

4 \9 08 6

[

T

99| 77|

Ropuc chiprou

Kpsuwka

Drarely

o M2 TOCT 7798-70

Bum 216 [T 9177

o

85

VVauka M10x1.25 [OCT 395-71

kg 2M12 [OCT

NN NN

595-70

Uico 1010CT 13778

Uidn 121007 6407-70__| 4

SNSNOREMNN

nunska 101254

(0T 22032-76

A6P.01 0100, 000Ch

M 12

Kopnyc







	Вариант 2

	[image: image6.jpg]e

71

4130

80

80
[t

46| 13

Hopnyc cBapra

[oxeresm

Apsiwa

b 1303 [OLT 77%-70)

Burm 210 [0CT 1e9E72

[aixa 211 2% [0C7 395-70

[aika MBI OLT 595-70

Uit 26 [0CT 6407-70

77/ 9

ol Il e SR <] &

Lo 30 10CT 1137178

SRl AN

Ununeka M24{

[OCT 2203778

<

NS

Umugmi2d [OCT3126-70.

A6/'PO103 00 0006

M 14

Kopyc







	Вариант 3

	[image: image7.jpg]T
=B
/.

[
R

‘
150 ‘

| CAEEIRES

-
g

Ropyc cBaprov

Apsiwka

\Bmyka ynnomuumensHag

Dparey

omm M [OCT 7798-T0

auka MG [OCT 39B-T0

ik 2M12 (0T 595-70

Upida 0T 137178

—d
e S N N e e N

Wb 12 10CT 6402-70

S

wikg M<kd [OCT 22037-T

=

Wmugm 6+( [OCT 3128-70

NN [Nofon Nof = =)

A6IPO105 00 000 M 12

Kporuwmeur







	Вариант 4

	[image: image8.jpg]25

&

45

o)

\Z

50

71731 78|Y:

N

Kopnyc cbaprou |

Onopa

\Apsika

\bonm Mtext [OCT 7798-70)

\Burm 216! [OCT 1%91-77)

auka 211 [OCT 595-70)

mika Miex15 (0T 3955-70

magpun

Uica 1¢ [OCT 15371-78

inida 16 [0CT 6402-70

Sholo oSN

\Ununeka Miex]5x

SRNRNSNSRRS]

OCT 22032-76

Uimugm 8 [OCT 3128-70)

No|

A6IP_0107 00000 (b

Mi12

KpoHLImeuH







	Вариант 5

	[image: image9.jpg]80

0
| 7 g5 .

o & &

— i 8

8 T 1 8

< fh |
AT T T
| T O
g

716719
7 2 3 7 | posume cooprar /
o ] 2 koo 7
3 |hpuana ]

4 | 6om 8t rocr7798-70 4
\\ il I 5 | gusm izt rocruzr-m0 7

6 | raia 218 175955-70 4
- 7 |raia reoas racrsos-70 B
& % 8| uain 8 107 137178 4
\ < 1) |2 |wio oy sz 2

74 0 0| whna 051
a7 2202-76

1| wmogm 8¢ 1 racrzizs-70 2

A6/P 0109 00 000C6 M T

KpoHwmeuH







	Вариант 6

	[image: image10.jpg]5 e
i |
% 7
t J ny 2 T —
: 7
| r \ mJ L
N \\ J T8 4 *
—(W T y
i Il \é LEJJ
z 961 73| 78
71 Ky E%IMI' 7
T ! j T 2] Kura nodiuwmsua 7
—O ’F S I boam Ml [0CT 7798-70_1 4
R ! U [4]Bmm MBd TOCT 1696-64 | 1
! = 5 \Vaiko MIO<[25 T0CT 3915-70] 4
1 6|/ ara 2% (0T 595-70
T 7\ lidg 107007 6602-70__ | 4
8| lmida 1 10CT 1B71-78
B0 I lnunetg M10:1 25 [0CT 2203)-78 | 4
10 limuom 84 1007 3126-70 | 2)

A6I'PO1 02 00 000Ck M 12

Kporwmeur







	Вариант 7

	[image: image11.jpg]J 8 6 W0

98199\ 77
HKopnyc chaproy 7
Kpsiwka 7
Onopa 7
bom Mlix{54 0CT 779870 | 2
Burn 21 [OCT 16917713
[aika 20 (0T 595-70 5

2

2

2

©

S S S T ] ) AT

[k Mlix{5 T[0T 595-70

Uy 210 [0CT 1137478
Uia % [0CT 6407-70
s M TOLT 22037-76

A6IPOT 04 00 0006 M 12

Onopa







	Вариант 8

	[image: image12.jpg]=3
_ N
4
s 7 6
S 7 e
BN 9 ¥
o [ ] E]]
‘ o 1
I [l T
L fi : i ) 77
65 T 73
%
{} 7 | tponumeds ctoproi 1
¢ 2| Howara 1
i - 3| 1ima anopran 7
[ - 4@‘6 4 |Bonm Mtex15d. [OCT7798-70 7
! . 5 |awmaren racrnar7z |3
{} 6 |raiaruxisracrsoso |1
7| raiaznz rocrssns-0 |2
_,2*5_( 8 |ueisaz rocr 778 | 7
. 9 | waia zract ss02-70 2
0| trunena 2
1007 2202-7%
A6/P0106.00000.L6 11 {unon 81 rocriee-10
KpoHwmeuH M2







	Вариант 9

	[image: image13.jpg]56

77j

[SNSS

(e
\Q

M2 T 7 2/ 3 i

Y6\ 13

Hopnyc choproy

Ocb
Bunka

Yuro

Laioa

boam MU<{5 [0CT 77%-70

[aira 28 [OCT 595-70

[mika MI2<[5 [0T 59B-70
Vaira 1242 [OCT 15522-70.

,
[s0
[ofes [N [N

44@ :-
Cit
I

10\ Uido 28 [0CT 1371-78
77| Uaida 12 10CT 6407-70
1A Uhumska M3 00T 2203776

NN NN NN NSNS

A6/'PO1 08 00 000Ch M 12

Ynagp







	Вариант 10

	[image: image14.jpg]\
I =

2
N
[
(SN ‘\m‘ ~

n

10

{
\

2

71|
Kopnye coaproi

N (o8 [

s IS T<T<T<]<]<]~

7
2 | Mygma cbapras
4
4
‘( 5 | Yhomeenve

6
7
8 | Fadra M8x125 [OCT 595-70
2

e 11| liaida 6 1OCT 11371-78

Hpuuna
pacraka

g I Uiidn 8 [OCT 6402-70

A6IPO13000000.6 12| a6 rocT 59570

Ckoda
bomm MBXUTOCT 7798-70
. 4‘& \ 10| Uhumsxa Moxl [OCT 22032-76
A © [ AT
[lpuemHuk UHGUKamapa nomoka| M 11







4
4

