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ЧАСТЬ № 2. ОТПУСК ЗАКАЛЕННОЙ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ
	Цель работы:

	1) Ознакомиться с процессами, происходящими при отпуске закаленной стали.

2) Изучить влияние температуры нагрева закаленной стали на твердость.


Теоретические сведения по теме работы

	Сталь в закаленном состоянии очень хрупка и ненадежна в эксплуатации.

	Термическая операция по отпуску стали проводится с целью


	Пересыщенный твердый раствор углерода в (-Fe (мартенсит) обладает большим запасом свободной энергии, и поэтому не является стабильным.

	Следовательно, при нагреве закаленной стали должен происходить


	В зависимости от процессов, происходящих при отпуске, и от изменений структуры и свойств (рис. 1) различают три вида отпуска:

	Низкий (низкотемпературный) отпуск применяется для


	При таком отпуске получается структура, состоящая из                        ,


	она называется


	Средний (среднетемпературный) отпуск применяется для


	При таком отпуске получается структура, состоящая из                        ,


	она называется


	Высокий (высокотемпературный) отпуск применяют для


	При таком отпуске получается структура, состоящая из                        ,

	она называется



Результаты эксперимента:

Таблица 1
Результаты отпуска стали

	Марка стали
	№ образца
	Твердость после закалки, HRC
	Температура отпуска, °С
	Время отпуска, мин
	Твердость образца после отпуска, HRC
	Структура стали

	20
	1
	
	200
	30
	
	

	
	2
	
	400
	30
	
	

	
	3
	
	600
	30
	
	

	45
	1
	
	200
	40
	
	

	
	2
	
	400
	40
	
	

	
	3
	
	600
	40
	
	

	У12
	1
	
	200
	40
	
	

	
	2
	
	400
	40
	
	

	
	3
	
	600
	40
	
	


Рис. 2. Графики изменения твердости закаленной стали в зависимости 
от температуры отпуска
Таблица 2
Механические и эксплуатационные свойства сталей после отпуска

	Виды отпуска
	Механические свойства 
(макс. значения)
	Эксплуатационные свойства 
(макс. значения)
	Для каких
деталей
применяется

	Низкий
(200 °С)
	
	
	

	Средний
(400 °С)
	
	
	

	Высокий
(600 °С)
	
	
	

	Выводы:

	
























