 
  Практическое занятие  3
 Анализ технологичности конструкции детали 
	
1 Цели и задачи работы

1.1 Цель: получить навыки проведения анализа технологичности конструкции заданной детали машины.
1.2 Задачи:
- по чертежу заданной детали оценить качественные и количественные показатели технологичности конструкции детали на всех стадиях ее создания и  изготовления: на этапе проектирования детали, на этапе обработки резанием заготовки, на этапе термообработки детали и на этапе нанесения защитного покрытия [1, п. 4.6, табл. 7,8];
- на этапе проектирования детали определить количественные показатели технологичности: коэффициент точности обработки детали, среднюю шероховатость поверхностей детали и коэффициент унификации элементов конструкции детали;
- на этапе обработки резанием определить коэффициенты обрабатываемости материала детали инструментами из твердого сплава и быстрорежущей стали, а также описать качественные показатели технологичности;
- на этапах термообработки и нанесения покрытия описать качественные показатели технологичности.

2 Типовое задание

2.1 Каждый студент получает индивидуальное задание:
по заданному чертежу детали выполнить анализ технологичности конструкции детали машины на всех стадиях ее создания и изготовления: на этапах проектирования, обработки резанием заготовки, термообработки детали и нанесения защитного покрытия.

3 Порядок выполнения работы

3.1 Внимательно изучить конструкцию заданной детали машины по ее чертежу, с целью выявления возможности ее изготовления наиболее экономичными и производительными технологическими методами за счет изменения при необходимости ее конструкции, правильного назначения технических требований и норм точности при обязательном условии обеспечения ее служебного назначения и заданного качества.
Конструкция детали должна представлять собой сочетание простых геометрических форм, обеспечивающих удобные и надежные основные конструкторские базы для установки детали в механизме машины и технологические базы для установки заготовки в процессе ее обработки.
3.2 Анализ технологичности конструкции детали проводится на всех стадиях ее создания и  изготовления в следующей последовательности:
- на этапе проектирования детали определяются количественные показатели технологичности: коэффициент точности обработки детали, средняя шероховатость поверхностей детали и коэффициент унификации элементов конструкции детали по формулам, приведенным в табл. 8 [1] на стр.34;
- на этапе обработки резанием заготовки оцениваются технологические требования описанием количественных и качественных показателей технологичности; 
- на этапе термообработки и нанесения защитного покрытия, если они предусмотрены на чертеже детали, рассматриваются технологические требования описанием качественных и количественных показателей технологичности. [2].
 Типовой перечень показателей технологичности приведен в ГОСТ 14.201 [3].

4 Содержание отчета

4.1 Сформулировать тему, цель и задачи работы.
4.2 По пункту 3.2  привести результаты анализа технологичности конструкции заданной детали на всех стадиях ее создания и изготовления.
4.3 Привести обобщенный вывод об уровне технологичности конструкции  заданной детали.
При необходимости дать предложения по повышению технологичности детали.
Рекомендации по повышению технологичности конструкции деталей машины приведены в учебнике [4].

5 Контрольные вопросы

5.1  Дайте характеристику понятию «технологичность детали».
5.2  Какую конструкцию детали принято называть технологичной?
5.3 Назовите две группы показателей технологичности детали. 
5.4 Дайте характеристику качественным показателям технологичности детали.
5.5 Дайте характеристику количественным показателям технологичности детали
5.6 Назовите количественные показатели технологичности детали на этапе ее проектирования.
5.7 Назовите количественные и качественные  показатели технологичности на этапе обработки резанием заготовки.
5.8 Назовите  показатели технологичности  на этапе термообработки.
5.9 Назовите  показатели технологичности  на этапе нанесения защитного покрытия.
5.10 Дайте характеристику технологичности детали с учетом унификации элементов конструкции детали.
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