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1 Цель и задачи работы

1.1 Цель  – приобрести навыки выбора, экономического обоснования метода получения заготовки и разработки чертежа заготовки.
1.2 Задачи :
- ознакомиться с факторами, влияющими на выбор метода получения заготовки;
- освоить упрощенную методику расчета коэффициента использования материала и экономического расчета изготовления заготовки;
- научиться разрабатывать чертеж заготовки.

2 Типовое задание

Каждый студент получает индивидуальное задание, которое заключается в выборе заготовки для изготовления детали машины по выданному заводскому чертежу, исходя из мелкосерийного производства машин.
Надо рассмотреть два варианта получения заготовки для заданной детали по двум показателям технологичности заготовки:
      - по коэффициенту использования материала;
      - по себестоимости заготовки.
Из двух возможных вариантов получения заготовки следует выбрать вариант получения заготовки с наименьшей себестоимостью.
Для лучшего варианта надо разработать чертеж заготовки.

3 Порядок выполнения работы

3.1 По методическим указаниям [1, раздел 4.7] ознакомиться с факторами, влияющими на выбор метода получения заготовки.
3.2 Исходя из анализа факторов по пункту 3.1 выбирать два возможных варианта получения заготовки.
Для каждого выбранного варианта получения заготовки выполнить расчеты:
   - коэффициента использования материала по формуле 15 
[1, стр. 36];
   - себестоимости заготовки по формуле 16 или 17 [1, стр. 36, 42]
    Из двух рассмотренных вариантов получения заготовки выбирается заготовка, которая изготавливается с наименьшей себестоимостью.
3.3 Для выбранного варианта получения заготовки разрабатывается ее чертеж с учетом требований нормативных документов [2-4].

4 Оформление отчета

4.1 Сформулировать тему, цель и задачи работы.
4.2 По каждому из двух отобранных вариантов получения заготовки для изготовления заданной детали выполнить расчеты:
   - коэффициента использования материала;
   - себестоимости использования материала; 
4.3 Сделать вывод какой вариант получения заготовки предпочтительней.
4.4 В случае выбора варианта получения заготовки – поковки штампованной необходимо определить исходный индекс поковки согласно указаний ГОСТ 7505-89[3].
4.5Для лучшего варианта получения заготовки разработать чертеж заготовки с учетом требований ГОСТ 2590-2006[2], ГОСТ 3.1126-88[4] и ГОСТ 7505-89[3] и представить его в виде приложения А к отчету.

5 Контрольные вопросы

5.1  Какие методы получения заготовки нашли широкое применение?
5.2  Назовите методы получения заготовок для изготовления валов.
5.3  Назовите методы получения заготовок для изготовления крышек.
5.4  Назовите факторы, влияющие на выбор метода получения заготовок.
5.5 Назовите основные количественные и качественные показатели технологичности заготовок при выборе метода их получения.
5.6 Назовите основные количественные показатели технологичности заготовок, по которым проводится сравнение выбранных вариантов методов получения заготовок.
5.7 Назовите нормативные документы необходимые для разработки чертежа заготовки. 
5.8 Как определяется исходный индекс поковки штампованной?
5.9 Как назначаются размеры и допуски на чертежах заготовок, полученных разными методами? 
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