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1. ВОПРОСЫ К ЭКЗАМЕНУ

2. Металлорежущие станки, основные определения, главные составные элементы.
3. Движения в станках.
4. Группы и типы станков, их обозначение.
5. Классификация станков по степени универсальности, точности, весу и размерам.
6. Одиночные передачи (зубчатые /прямозубые, винтовые, конические/, ременные, цепные, червячные) в приводах станков, их изображение, назначение, передаточные отношения.
7. Устройства для реверсирования движений.
8. Органы настройки скорости в ступенчатых приводах главного движения.
9. Типы муфт в приводах станков и их назначение.
10. Муфты обгона в приводах подач, их назначение и принцип действия.
11. Конус Нортона и механизмы с вытяжными шпонками; принцип работы, преимущества и недостатки.
12. Гитары сменных зубчатых колес, область применения, конструктивные особенности, передаточное отношение.
13. Тяговые устройства рабочих органов (винт-гайка и шестерня-рейка) и их количественные зависимости.
14. Структурные схемы приводов, их назначение, основные условные обозначения и порядок их разработки.
15. Приводы главного движения множительной структуры.
16. Приводы главного движения сложенной структуры и их достоинства.
17. Приводы главного движения с бесступенчатым регулированием скоростей; основные сведения.
18. Задание и требования для разработки кинематики бесступенчатого привода.
19. Условия сохранения базовых межосевых расстояний в модернизируемом приводе, их графическая интерпретация.
20.  Тип и характеристики регулируемого электродвигателя, режимы его работы и порядок выбора.
21.  Основные этапы построения графика частот вращения бесступенчатого привода главного движения.
22. Построение графика мощности на шпинделе станка с бесступенчатым регулированием частот вращения.
23. Токарно-винторезные станки, их назначение, основные узлы и движения.
24. Структурная схема токарно-винторезного станка при нарезании продольной резьбы резцом, количественная зависимость движений.
25. Структурная схема токарно-винторезного станка при нарезании торцовой резьбы, количественная зависимость движений.
26. Способы обработки конусов на токарно-винторезных станках.
27. Патроны и планшайбы для закрепления заготовок на токарных станках.
28. Типы центров для установки заготовок на токарных станках.
29. Оправки для закрепления заготовок на токарных станках, область применения, преимущества и недостатки.
30.  Станок  мод. 1К62, его  назначение и  наладка на нарезание продольной резьбы резцом с шагом   Р = … мм.
31.  Виды работ выполняемых на токарно-винторезном станке, его структурная схема и кинематическая настройка приводов.
32. Станок  мод. 1К62,  его назначение и  наладка на нарезание торцовой резьбы с шагом  Р = … мм.    
33. Токарно-карусельные станки, их назначение, схемы обработки, компоновки; станок мод.1553.
34. Токарно-револьверные станки; назначение, классификация, конструктивные особенности и движения.
35. Станок мод.1П326, назначение, основные узлы, движения, кинематика.
36. Расточные станки, их типы, назначение, кинематика главного привода станка мод.262Г.
37. Схемы обработки различных поверхностей заготовок на горизонтально-расточных станках; компоновки станков и движения.
38. Станок 262Г, назначение, основные узлы, движения, кинематика.
39. Сверлильные станки, их типы, области применения, инструмент, компоновки вертикально-сверлильных и радиально-сверлильных станков.
40. Станок мод.2А135, назначение, основные узлы, движения, кинематика.
41. Радиально-сверлильные станки, их назначение и область применения; станок мод.2В56.
42. Фрезерные станки, их основные типы, назначение, инструмент и движения.
43. Станок мод.6Н81, виды работ, основные узлы, движения и кинематика.
44. Приспособления и оснастка для закрепления заготовок на фрезерных станках.
45. Установка и крепление инструмента на фрезерных станках (цилиндрических, концевых, дисковых и торцовых фрез).
46. Оснастка для установки и закрепления инструмента на станке мод.6Н81 и его структурная схема.
47. Станок мод.6А54, назначение, основные узлы, конструктивные особенности, движения, кинематика.
48. Станок мод.6652, назначение, основные узлы, движения и кинематика.
49. Универсальные делительные головки, их назначение, область применения, конструктивные особенности и типоразмеры.
50. Способы деления окружностей с помощью универсальных, делительных головок, непосредственный и простой способы деления.
51. Дифференциальный способ деления, его сущность, кинематическая схема и порядок наладки.
52. Фрезерование винтовых канавок с помощью УДГ на станке мод.6Н81.
53. Технологическая оснастка для УДГ, ее назначение и конструктивные особенности.
54. Шлифовальные станки, их основные разновидности, движения, схемы обработки на круглошлифовальных и плоскошлифовальных станках.
55. Круглошлифовальные станки, их назначение, виды работ, схемы обработки и движения; станок мод.3151.
56. Плоскошлифовальные станки, их назначение, виды работ, схемы обработки и движения; станок мод.3Г71М.
57. Внутришлифовальные станки, их назначение, виды работ, схемы обработки и движения; станок мод.3А252.
58. Бесцентрово-шлифовальные станки, их назначение, формы обрабатываемых заготовок, схемы обработки и движения.
59. Станок мод.3180, его назначение, основные узлы, схема обработки, движения и кинематика.
60. Станок мод.3Г71М и движения подач его рабочих органов в 3-х различных режимах.
61. Устройства для правки абразивных кругов на шлифовальных станках разных типов, их назначение и конструктивные особенности.













Таблица 1
2. ЛИТЕРАТУРА ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К ЭКЗАМЕНУ

	№
п/п
	Номер источ-ника
	Наименование источника
	Кол-во книг в библи-отеке

	1
	[ 1 ]
	Лекции по ОМП
	-

	2
	[ 2 ]
	Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 1  [Электронный ресурс]: учеб./ Т.М. Авраамова [и др.]. - Электрон.дан. - Москва : Машиностроение, 2011. ‒ 608 с. -  Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/3316
	аб-27 экз

	3
	[ 3 ]
	Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 2  [Электронный ресурс]: учеб./ В.В. Бушуев [и др.]. - Электрон.дан. - Москва : Машиностроение, 2011. ‒ 586 с. -  Режим доступа: http://e.lanbook.com/book/3317.  
	аб-27 экз

	4
	[ 4 ]
	Металлорежущие станки: учебное пособие / под ред. В. Э. Пуша. - Москва: Машиностроение, 1986. - 571 с.: 
https://lib-bkm.ru/load/17-1-0-679
	аб-53 экз

	5
	[ 5 ]
	Кучер, Александр Михайлович. Металлорежущие станки: альбом общих видов кинематических схем и узлов / Кучер А. М., Киватицкий М. М., Покровский А. А.; под общ. ред. А. М. Кучера. - Изд. 3-е, перераб. и доп. - Ленинград: Машиностроение, [Ленинградское отд-ние], 1972. - 306 с.: ил
https://lib-bkm.ru/load/17-1-0-1024
	аб-5 экз, 
ч/з-3экз

	6
	[ 6 ]
	Шестернинов, Александр Владимирович. Кинематика приводов главного движения металлорежущих станков : учебное пособие к курсовому проектированию / Шестернинов А. В.; М-во образования и науки Рос. Федерации, Ульян. гос. техн. ун-т. - Ульяновск: УлГТУ, 2017. - 83 с.: - Доступен в Интернете. - http://venec.ulstu.ru/lib/disk/2017/136.pdf
	аб-30 экз

	7
	[ 7 ]
	 Металлорежущие станки : методические указания к лабораторным работам по дисциплине "Оборудование машиностроительных производств" для студентов всех форм обучения направления 151900 "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств": [в 2 ч. ] / сост.: А. В. Шестернинов, Г. И. Киреев. - Ульяновск: УлГТУ, 2013. - [Часть 1]. - 108 с .: - Доступен в Интернете
http://venec.ulstu.ru/lib/disk/2013/Shesterninov.pdf
	ч/з-10экз

	8
	[ 8 ]
	Металлорежущие станки : методические указания к лабораторным работам по дисциплине "Оборудование машиностроительных производств" для студ. всех форм обучения направления 151900 "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / сост.: А. В. Шестернинов, В. А. Шестернинов. - Ульяновск: УлГТУ, 2012. - [Часть 2]. - 60 с.: - Доступен в Интернете   http://venec.ulstu.ru/lib/disk/2013/Shesterninovy.pdf
	ч/з-19экз

	9
	  -
	Альбом иллюстраций цветной, лекционный 
Альбом иллюстраций черно-белый, дополнительный
	           -
           -


Таблица 2 
3. ОТВЕТЫ НА ВОПРОСЫ С УКАЗАНИЕМ ИСТОЧНИКА

	№№ вопросов
	Источники информации

	1
	[ 1 ], [ 4, с. 6‒7, рис.1.2 ]

	2
	[ 1 ], [ 2, с. 51‒52, рис.2.3 ], [ 4, с. 29‒30, рис.3.3 ]

	3
	[ 1 ], [ 4, с. 8‒12, ознакомиться с табл.1.1 ]

	4
	[ 1 ], [ 4, с. 8‒12 ]

	5
	[ 1 ], [ 7, с. 8‒9 ], [ 5, рис.3 – поз. 109, 110, 113, 118, 121, 126а, 132, 133б ]; на экз. рис. не будет!

	6
	[ 1 ], [ 5, рис.8 ]

	7
	[ 1 ], [ 5, рис.6, кроме поз. 1, 14, 15, 16 ], [ 7, рис.2.2а, рис.2.3, рис.2.4 ]

	8
	[ 2, с. 80‒84, рис.3.19, рис.3.20, рис.3.21, рис.3.22 ], [ 7, с. 13‒14, рис.2.6 ]

	9
	[ 7, с. 13‒14, рис.2.6 ], [ 2, с. 83‒84, рис.3.22 ]

	10
	[ 7, с. 10‒11, рис.2.4 ], коробка подач станка мод.2А135 в альбоме илл.

	11
	[ 7, рис.2.3б, рис.5.9 ], [ 2, с. 76‒77, рис.3.16 ], см. также в станке мод.1К62

	12
	[ 1 ], [ 7, с. 14‒15, рис.2.7 ] , см. также в станке мод.1К62

	13
	[ 1 ], [ 7, с. 16‒20, рис.2.9 ]

	14
	[ 6, с. 17‒20, рис.2.4, рис.2.5 ]

	15
	[ 6, с. 23‒24, рис.2.6 ]

	16
	[ 6, с. 37‒40, рис.3.1, рис.3.2 ]

	17
	[ 6, с. 40‒42 ]

	18
	[ 6, с. 48‒54, рис.2.6 ]

	19
	[ 6, с. 54‒57, рис.3.5 ]

	20
	[ 6, с. 57‒63, рис.3.6 ]

	21
	[ 6, с. 73‒77, рис.3.8 ]

	22
	[ 1 ], [ 3, с. 4‒7, рис.1.1, рис.1.2, рис.1.3, рис.1.4 ]

	23
	[ 1 ], [ 7, с. 16‒20, рис.2.8, с. 34 – 34,  рис.3.5а ]

	24
	[ 7, с. 16‒20, рис.2.8, с. 34, с. 37 – 38, рис.3.5б ]

	25
	[ 7, с. 41‒43, рис.3.8 ], [ см. Интернет ]

	26
	[ 7, с. 43‒46, рис.3.7, рис.3.8, рис.3.9 ]

	27
	[ 7, с. 46‒48, рис.3.10, рис.3.11, рис.3.12 ]

	28
	[ 7, с. 48‒49, рис.3.13 ]

	29
	[ 7, с. 22‒24, с. 33–35,  рис.3.5а ],  [ 5, с. 36‒39, рис.15 и 16 ], [ альбом илл. ]  

	30
	[ 3, с. 4‒5, рис.1.1 ],  [ 7, с. 17‒20, рис.2.9 ]

	31
	[ 7, с. 22‒24, с. 33 – 35,  рис.3.5б ],  [ 5, с. 36‒39, рис.15 и 16 ], [ альбом илл. ]

	32
	[ 1 ], [ 3, с. 108‒112, рис.4.1, рис.4.3 ], [ 5, с. 60‒63, рис.27 ‒ 29 ],           [ альбом илл. ]

	33
	[ 1 ], [ 3, с. 53‒56, рис.2.1, рис.2.2 ]

	34
	[ 1 ],  [ 5, с. 72‒75, рис.3.5, рис.3.6 ],  [ альбом илл. ]

	35
	[ 1 ], [ 3, с. 164, рис.7.1,  с. 174, с. 180–181 ], [ 5, с. 126‒129, рис.63, рис.64 ],  [ альбом илл. ]

	36
	[ 1 ], [ 3, с. 164‒166, рис.7.1, рис.7.2 ]

	37
	[ 1 ],  [ 5, с. 126‒129, рис.3.5, рис.3.6 ],  [ альбом илл. ]

	38
	[ 1 ], [ 3, с. 145‒147, рис.6.1, рис.6.2, с. 156–157, рис.6.11, рис.6.12 ]

	39
	[ 1 ],  [ 8, с. 8‒11, рис.2.1, с. 18–22, рис.2.8, рис.2.9 ], [ 4, с. 108‒111, рис.53, рис.54, рис.55 ],   [ альбом илл. ]

	40
	[ 1 ],  [ 3, с. 156‒157, рис.6.11, рис.6.12 ], [ 5, с. 114-117, рис.57, рис.58],   [ альбом илл. ]

	41
	[ 1 ], [ 4, с. 78‒80, рис.6.1, рис.6.2, рис.6.3, рис.6.4 ]

	42
	[ 1 ],  [ 7, с. 54‒68 выборочно, рис.4.1 ], [ 5, с. 158‒161, рис.79, рис.80 ],   [ альбом илл. ]

	43
	[ 7, с. 68‒71, рис.4.6, рис.4.7, рис.4.8, рис.4.9, рис.4.10 ]

	44
	[ 7, с. 71‒74, рис.4.11, рис.4.12, рис.4.13 ]

	45
	[ 7, с. 58, рис.4.3; с. 71‒74,  рис.4.11, рис.4.12, рис.4.13 ]

	46
	[ 5, с. 178‒181, рис.89, рис.90 ],   [ альбом илл. ]

	47
	[ 5, с. 194‒197, рис.99, рис.100 ],   [ альбом илл. ]

	48
	[ 5, с. 174‒177, рис.87а, рис.88 ],   [ 7, с. 79‒81, рис.5.1 ], [ альбом для лаб. ]

	49
	[ 7, с. 82‒88, рис.5.3, рис.5.4, рис.5.5 ], [ 5, с. 176, рис.88а, б ],  [ альбом для лаб. ]

	50
	[ 5, с. 176, рис.88в ],   [ альбом для лаб. ], [ 7, с. 88‒93, рис.5.6 ]

	51
	[ 5, с. 176, рис.88г ],   [ альбом для лаб. ], [ 7, с. 93‒99, рис.5.7, рис.5.8 ]

	52
	[ 7, с. 99‒102, рис.5.10, рис.5.11, рис.5.12, рис.5.13 ]

	53
	[ 1 ], [ 3, с. 270; с. 274‒274,  рис.11.8 ], [ 3, с. 281‒282, рис.11.15]

	54
	[ 1 ], [ 3, с. 281‒282,  рис.11.15 ], [ 5, с. 238‒241, рис.122, рис.123],         [ альбом илл. ]

	55
	[ 1 ], [ 3, с. 274‒275,  рис.11.8 ], [ 8, с. 25; с. 29‒32, рис.3.3, рис.3.6]

	56
	[ 1 ], [ 5, с. 246‒249,  рис.126, рис.127 ], [ 3, с. 293‒294, рис.11.28 ],         [ альбом илл. ]

	57
	[ 1 ], [ 3, с. 286‒289,  рис.11.21, рис.11.22, рис.11.23, рис.11.24а],            [ 4, с. 110‒111, рис.7.8, рис.7.9, рис.7.10 ]

	58
	[ 1 ], [ 3, с. 286‒289,  рис.11.21 ], [ 5, с. 242‒245, рис.124, рис.125 ],       [ альбом илл. ]

	59
	[ 8, с. 25; с. 29‒32, рис.3.3, рис.3.6]

	60
	[ 3, с. 274,  рис.11.7 ], [ 5, с. 242, с. 244, рис.124, рис.125 ]











Таблица 3
4. Билеты к экзамену

	Номер билета

	Номера вопросов в билете

	

	

	Номер билета

	Номера вопросов в билете


	№1
	1,  30

	
	
	№16
	16,  40

	№2
	2,  59
	
	
	№17
	17,  29

	№3
	3,  56
	
	
	№18
	18,  23

	№4
	4,  58
	
	
	№19
	19,  53

	№5
	5,  56
	
	
	№20
	20,  57

	№6
	6,  51
	
	
	№21
	21,  22

	№7
	7,  47
	
	
	№22
	25,  45

	№8
	8,  54
	
	
	№23
	28,  36

	№9
	9,  39
	
	
	№24
	33,  60

	№10
	10,  42
	
	
	№25
	34,  43

	№11
	11,  37
	
	
	№26
	38,  27

	№12
	12,  35
	
	
	№27
	48,  32

	№13
	13,  46
	
	
	№28
	49,  31

	№14
	14,  24
	
	
	№29
	50,  44

	№15
	15,  26
	
	
	№30
	52,  41
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ДЛЯ СДАЧИ ЭКЗАМЕНА ПО ДИСЦИПЛИНЕ

 «ОБОРУДОВАНИЕ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНЫХ ПРОИЗВОДСТВ»
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Рис.8. Типовые механизмы для реверсирования движения
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         Рис.6. Типовые механизмы для ступенчатого изменения скоростей вращения
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Рис.3.16. Двухпарная гитара сменных зубчатых колес
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     Рис.88. Кинематические схемы настроек делительной головки для различных методов 
[image: ]

        [image: ][image: ]
Рис.5.3. Непосредственное деление                               Рис.5.4. Простое деление
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