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Практические занятия по дисциплине «Экономика промышленности и управление предприятием» являются обязательным элементом учебной работы, предусмотренным учебными планами подготовки бакалавров и специалистов по всем направлениям и специальностям технического профиля, реализуемых в РГРТУ, и обеспечивают освоение обучающимися компетенций экономического и управленческого содержания, необходимых для осуществления профессиональной деятельности в любой сфере.
Сквозное практическое задание предусматривает решение задачи, направленной на закрепление и практическое освоение теоретического материала в соответствии с предусмотренной рабочими программами тематикой дисциплины. Каждое задание охватывает одну из тем дисциплины и позволяет сформировать у обучающихся комплексное понимание экономических проблем предприятий.

Постановка сквозной задачи: 
На предприятии планируется реализация проекта внедрения в производство нового изделия. Структурно изделие состоит из деталей собственного производства (детали будут изготавливаться в одном из цехов предприятия), а также из покупных комплектующих. Для производства деталей будет использоваться имеющееся оборудование, а также планируется покупка нового. 
Задание: произвести расчет затрат, необходимых для производства нового изделия, составить смету расходов на реализацию проекта, определить цену нового изделия, рассчитать показатели эффективности проекта.
Расчет показателей ведется со следующей точностью:
- показатели в рублях – два знака после запятой;
- показатели в кг – три знака после запятой;
- безразмерные коэффициенты, показатели в процентах – два знака после запятой;
- количество оборудования, численность работников, выработка продукции в натуральном выражении, материалоемкость – целые значения.
 
Практические задания выполняются каждым обучающимся на основе имеющихся исходных данных индивидуально в соответствии со своим вариантом. 
Отчет студента о выполнении практического задания должен включать заполненные таблицы и необходимые расчеты.
[bookmark: _Toc40116312]Практическое задание  № 1
[bookmark: _Toc40116313]ОСНОВНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ФОНДЫ

Цель работы: закрепление и практическое освоение материала по теме «Основные фонды предприятия».

Задание:
Используя исходные данные, рассчитать:
1) необходимое количество оборудования для производства нового изделия при условии, что каждая деталь изготавливается на своем автоматизированном оборудовании;
2) затраты на приобретение недостающего (вводимого) оборудования;
3) сумму амортизационных отчислений по проекту выпуска нового изделия (предприятие использует линейный способ начисления амортизации);
4) среднегодовую стоимость оборудования.

Исходные данные:
В качестве исходных данных принимаются показатели, представленные в таблицах 12-14.

Теоретические сведения:
Основные производственные фонды – это средства производства, которые служат в течение длительного периода (нескольких производственных циклов), переносят свою стоимость на изготовляемую продукцию постепенно, частями, в течение срока службы и обладают значительной стоимостью за единицу.
Амортизация – это планомерный процесс постепенного перенесения стоимости основных производственных фондов на изготавливаемую продукцию (работу, услуги) путем включения ее в расходы на производство продукции (работ, услуг).

Для расчета используются следующие формулы:
1. [bookmark: OLE_LINK1]Количество требуемого оборудования каждого вида (Ni) для изготовления деталей: 

	
	(1)



где Ni 	–	количество требуемого оборудования i-го вида, ед.;
tДi	–	трудоемкость изготовлении i-ой детали на оборудовании i-го вида, ч;
КДi	–	количество деталей i-го типа в изделии, шт.;
Nизд	–	план выпуска изделия за период (месяц), шт.;
Fэф	–	эффективный фонд времени работы единицы оборудования за период (месяц), ч;
Квн	–	коэффициент выполнения норм (для автоматизированного оборудовании Квн = 1).
Рассчитанное значение округляется до большего целого числа.

Эффективный фонд времени работы оборудования (Fэф) рассчитывается по формуле:

	
	(2)



где Nр.дн	–	число рабочих дней в периоде (месяце), дни; 
nсм	–	количество рабочих смен; 
tcм	–	продолжительность смены, ч; 
tpп	–	плановые потери времени работы оборудования в месяц на ремонт и переналадку, ч.

2. Затраты предприятия на приобретение единицы нового оборудования (первоначальная стоимость единицы введенного оборудования) включает цену приобретения, расходы на доставку, монтаж и установку на месте эксплуатации. 

3. При линейном методе начисления амортизации сумма начисленной амортизации (А) за период эксплуатации определяется по формуле:

	
	(3)



где ОФперв	–	первоначальная стоимость имеющихся на балансе основных фондов (для данного проекта –  стоимость оборудования на конец года), руб.; 
На	–	норма амортизации за месяц, %;
tэкспл	–	количество месяцев эксплуатации оборудования для изготовления продукции (в данном проекте Твып.пр). 
Норма амортизации за месяц (На), в свою очередь, рассчитывается по формуле:
	
	(4)


где Тпи	–	срок полезного использования объекта, мес.

4. Среднегодовая стоимость основных фондов (ОФср.год) для данного проекта рассчитывается по формуле:

	
	(5)



где ОФн.г	–	стоимость основных фондов на начало года, руб.; 
ОФввод.i	–	стоимость вводимых i-ых основных фондов, руб.;
ti 	–	число месяцев в данном году, когда вводимые i-фонды будут находиться на балансе предприятия (в данной работе – Тизг.пр).

Содержание отчета
1) результаты расчетов (таблица 1). 
2) расчет среднегодовой стоимости оборудования.
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Таблица 1 – Расчет амортизации по проекту  
	Наименование оборудования
	Необходимое 
количество оборудования
	Имеющееся оборудование на начало года
	Недостающее оборудование
	Первоначальная стоимость единицы имеющегося обо-рудования, тыс. руб.
	Первоначальная стоимость единицы введенного обо-рудования, тыс. руб.
	Первоначальная стоимость на начало года (всего),
тыс. руб.
	Стоимость введенного оборудования, 
тыс. руб.
	Первоначальная стоимость на конец года (всего), 
тыс. руб.
	Срок полезного использования, мес.
	Норма амортизации (месячная), %
	Сумма начисленной амортизации по проекту,
тыс. руб.

	Оборудование ОБ1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Оборудование ОБ2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Оборудование ОБ3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Оборудование ОБ4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ИТОГО
	
	
	
	Х
	Х
	
	
	
	Х
	Х
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Практическое задание № 2
[bookmark: _Toc40116315]ОБОРОТНЫЕ СРЕДСТВА 

Цель работы: закрепление и практическое освоение материала по теме «Оборотные средства предприятия».

Задание:
Используя исходные данные, рассчитать:
1) расход основных материалов для производства нового изделия;
2) затраты на приобретение основных материалов и комплектующих;
3) норматив оборотных средств по основным материалам и комплектующим и общую сумму оборотных средств на проект. 

Исходные данные:
В качестве исходных данных принимаются необходимые исходные данные и результаты расчетов предшествующих лабораторных работ, а также данные таблиц 15-18.

Теоретические сведения:
Оборотные средства промышленного предприятия включают в себя оборотные фонды и фонды обращения.
Оборотные фонды – часть производственных фондов, которая целиком потребляется в каждом производственном цикле и полностью переносит свою стоимость на вновь созданный продукт.
К оборотным фондам относятся: предметы труда, находящиеся в производственных запасах; предметы труда, вступившие в производство (незавершенное производство); расходы будущих периодов.
Фонды обращения представляют собой средства предприятия, функционирующие в сфере обращения и включающие в себя стоимость готовой продукции, предназначенной к реализации, денежные средства в кассе и на расчетных счетах в банках, средства в расчетах.
Все оборотные средства делятся на:
· нормируемые (по которым устанавливаются нормативы их расхода) – производственные запасы, незавершенное производство, расходы будущий периодов, готовая продукция на складе;
· ненормируемые (дебиторская задолженность, денежные средства).
Для расчета используются следующие формулы:
1. Норма расхода материальных ресурсов – это максимально допустимая плановая величина расхода сырья (материалов, топлива), которая может быть израсходована для производства единицы продукции. Норму расхода материальных ресурсов (НР) можно представить в следующем виде:

	
	(6)



где Мгп	–	масса единицы готовой продукции.

Для оценки эффективности использования материальных ресурсов рассчитывается коэффициент использования материалов (Кисп.м):

	
	(7)



где Мгп	–	количество материала в готовой продукции (масса единицы готовой продукции);
НР	–	норма расхода материала (количество материала, введенного в технологический процесс).

Исходя из формулы (7) норма расхода материала рассчитывается по формуле:

	
	(8)



2. Затраты на приобретение основных материалов (Зпр.ом) рассчитываются по формуле:

	
	(9)



где НРi	–	норма расходы материала на i-ю деталь, кг;
Nдет.пр.i –	количество изготавливаемых деталей i-го вида за время проекта (Кдi × Nизд × Твып.пр);
Цi	–	цена материала на i-ю деталь, руб./кг;
Ктз	–	коэффициент, учитывающий транспортно-заготовительные расходы предприятия по приобретению материальных ресурсов.
Затраты на основные материалы с учетом стоимости возвратных отходов (Зом) рассчитываются по формуле:

	
	(10)



где МД.i	–	масса i-й детали, кг;
Цотх	–	цена реализации отходов, руб./кг.

3. Затраты на комплектующие (Зк) рассчитываются по формуле:

	
	(11)



где ККi – количество комплектующих i-го вида в изделии;
Nизд.пр  	–	количество изготавливаемых изделий за время проекта (Nизд × Твып.пр), шт.;
ЦКi	–	цена комплектующего i-го вида, руб./шт.

4. Нормативы оборотных средств в производственных запасах основных материалов и комплектующих рассчитываются по формуле:

	
	(12)



где Нi	–	норматив i-ого элемента оборотных средства, руб.;
Зi	–	затраты на приобретение i-го элемента за период выпуска изделий, руб.;
Нзап.i	–	норма запаса по i-му элементу, календарные дни;
Тпер	–	продолжительность периода выпуска изделий, календарные дни (30 × Твып.пр).

5. Удельный вес норматива оборотных средств в производственных запасах основных материалов и комплектующих составляет 60 % от общей суммы оборотных средств.

Содержание отчета:
1) расчет затрат на основные материалы (таблица 2),
2) расчет затрат на комплектующие (таблица 3), 
3) расчет нормативов оборотных средств в производственных запасах (таблица 4), 
4) расчет общей суммы оборотных средств на проект.
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Таблица 2 – Расчет затрат на основные материалы 
	Наименование детали
	Наименование материала
	Масса детали, кг
	Коэффициент использования металла
	Норма расхода, кг/шт.
	Количество 
деталей в 
изделии, шт.
	Количество 
деталей 
на проект, шт.
	Расход материала на проект, кг
	Затраты на приобретение основных материалов руб.
	Затраты на основные материалы за вычетом 
стоимости возвратных отходов, руб.

	Деталь Д1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Деталь Д2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Деталь Д3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Деталь Д4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ИТОГО
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х
	
	


 (
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Таблица 3 – Расчет затрат на комплектующие 
	Наименование комплектующих
	Количество в изделии
	Количество комплект. на проект, шт.
	Цена за единицу, руб.
	Затраты на комплекту-ющие, руб.

	Комплектующее К1
	
	
	
	

	Комплектующее К2
	
	
	
	

	Комплектующее К3
	
	
	
	

	ИТОГО
	Х
	Х
	Х
	




Таблица 4 – Расчет нормативов производственных запасов
	Наименование 
элементов оборотных средств
	Затраты на проект, руб.
	Норма запаса, дни
	Норматив оборотных средств, руб.

	Материал А
	
	
	

	Материал В
	
	
	

	Материал С
	
	
	

	Комплектующее К1
	
	
	

	Комплектующее К2
	
	
	

	Комплектующее К3
	
	
	

	ИТОГО
	Х
	Х
	





[bookmark: _Toc40116316]Практическое задание № 3
[bookmark: _Toc40116317]ТРУДОВЫЕ РЕСУРСЫ

Цель работы: закрепление и практическое освоение материала по теме «Трудовые ресурсы предприятия».

Задание:
Используя исходные данные, рассчитать:
1) численность специалистов, основных и вспомогательных рабочих на проект;
2) затраты на оплату труда по проекту;
3) страховые взносы по проекту.

Исходные данные:
В качестве исходных данных принимаются необходимые исходные данные и результаты расчетов предшествующих лабораторных работ, а также данные таблиц 19-22.

Теоретические сведения:
1. Расчет численности работников на проект.
Специалисты по разработке проекта – это инженеры и технологи.
Численность основных рабочих – операторов оборудования равна общему количеству необходимого оборудования на проект (с учетом количества смен работы).
Численность основных рабочих – сборщиков изделия (Чсб) на проект рассчитывается по формуле:

	
	(13)



где tсб	–	трудоемкость сборки одного изделия, ч;
Nизд	–	план выпуска изделий за месяц;
Fэф.р	–	эффективный фонд времени работы одного рабочего за месяц, ч;
Квн	–	коэффициент выполнения норм рабочими-сборщиками.

Расчет численности вспомогательных рабочих (Чвсп.р) на проект производится по формуле:

	
	(14)



где Nоб	–	общее количество необходимого оборудования на проект;
Нобсл	–	норма обслуживания;
nсм 	–	количество смен;
Ксп	–	коэффициент перевода явочной численности в списочную.

2. Заработная плата специалистов, занятых разработкой изделия (инженеры-конструкторы, технологи, инженеры-испытатели).
Основная заработная плата специалистов по повременной форме оплаты труда рассчитываться по формуле:

	
	(15)



где ЗПосн.сп.i	–	основная заработная плата специалиста i-й специальности, руб.
ОСi	–	оклад специалиста i-й специальности за месяц, руб.;
Nр.дн	–	число рабочих дней в месяце;
ТСi 	–	время работы на проектом одного специалиста i-й специальности, дни;
ЧСi	–	численность специалистов i-й специальности, чел.

Дополнительная заработная плата специалистов рассчитывается по формуле:

	
	(16)



где %доп.сп	–	процент дополнительной зарплаты специалистов по разработке изделия.
Фонд заработной платы специалистов (общие затраты) по i-й специальности рассчитывается по формуле:

	
	(17)




3. Расчет затрат на оплату труда основных рабочих.
Основная заработная плата основных рабочих – операторов оборудования по сдельной форме оплаты труда рассчитываться по формуле:

	
	(18)



где ЗПосн.осн.i	–	основная заработная плата основных рабочих, работающих на i-ом виде оборудования, руб.
Рдет.i	–	расценка на изготовление i-ой детали, руб./шт.;
Nдет.пр.i	–	количество изготовленных деталей i-го вида за время проекта.

Расценка на изготовление детали рассчитывается по формуле:

	
	(19)



где Чт.ст.i	–	часовая тарифная ставка рабочего, руб./ч;
tДi	–	трудоемкость изготовления i-й детали, ч.

Основная заработная плата основных рабочих – сборщиков изделий по сдельной форме оплаты труда рассчитываться по формуле:

	
	(20)



где ЗПосн.сб	–	основная заработная плата основных рабочих–сборщиков изделия, руб.
Ризд.сб	–	расценка на сборку изделия, руб./шт.;
Nизд.пр	–	количество изготовленных изделий за время проекта.

Расценка на сборку изделия рассчитывается по формуле:

	
	(21)



где Чт.ст.сб	–	часовая тарифная ставка рабочего-сборщика, руб./ч;
tсб	–	трудоемкость сборки одного изделия, ч.

Дополнительная заработная плата основных рабочих рассчитывается по формуле:

	
	(22)



где %доп.осн	–	процент дополнительной зарплаты основных рабочих.

Фонд заработной платы основных рабочих (общие затраты) рассчитывается по формуле:

	
	(23)


4. Расчет затрат на оплату труда вспомогательных рабочих.
Основная заработная плата вспомогательных рабочих (наладчиков оборудования) по повременной форме оплаты труда рассчитываться по формуле:

	
	(24)



где ЗПосн.всп	–	основная заработная плата вспомогательных рабочих (наладчиков оборудования), руб.
Чт.ст	–	часовая тарифная ставка наладчика, руб./ч;
Fэф.р 	–	эффективный фонд времени работы одного рабочего за месяц, ч;
Твып.пр	 – количество месяцев выпуска продукции за время проекта;
Чвсп.р	–	численность вспомогательных рабочих (наладчиков оборудования).

Дополнительная заработная плата вспомогательных рабочих рассчитывается по формуле:

	
	(25)



где %доп.всп	–	процент дополнительной зарплаты вспомогательных рабочих.

Фонд заработной платы вспомогательных рабочих (наладчиков оборудования) (общие затраты) рассчитывается по формуле:

	
	(26)



5. Затраты на оплату труда по проекту (ФЗП) рассчитываются как сумма затрат на оплату труда специалистов по разработке изделия, основных и вспомогательных рабочих (таблица 8).

6. Страховые взносы – это отчисления работодателя в Пенсионный фонд Российской Федерации (ПФ) на обязательное пенсионное страхование, в Фонд социального страхования Российской Федерации (ФСС) на обязательное социальное страхование на случай временной нетрудоспособности и в связи с материнством, в Фонд обязательного медицинского страхования (ФОМС), а также страховые взносы по обязательному социальному страхованию от несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний.
Сумма страховых взносов рассчитывается по формуле:

	
	(27)



где Зстр.взн	–	сумма страховых взносов, руб.;
ФЗП	–	затраты на оплату труда по проекту, руб.;
%стр.взн	–	суммарный процент страховых взносов в ПФ, ФСС, ФОМС (устанавливается государством законодательно);
%н.сл	–	процент страховых взносов по обязательному социальному страхованию от несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний.

Содержание отчета:
1) расчет численности специалистов и рабочих на проект,
2) расчет заработной платы специалистов по разработке изделия (таблица 5),
3) расчет затрат на оплату труда основных рабочих (таблица 6), 
4) расчет затрат на оплату труда вспомогательных рабочих (таблица 7),
5) общая сумма затрат на оплату труда по проекту (таблица 8), 
6) расчет суммы страховых взносов. 


Таблица 5 – Заработная плата специалистов по разработке изделия
	Специальность
	Оклад за месяц, руб./ч
	Время работы над проектом, дни
	ЗПосн.сп, руб.
	ЗПдоп.сп, руб.
	ФЗПсп, руб.

	Инженер-конструктор
	
	
	
	
	

	Инженер-технолог
	
	
	
	
	

	Технолог
	
	
	
	
	

	Инженер-испытатель
	
	
	
	
	

	ИТОГО
	Х
	Х
	
	
	







Таблица 6 – Заработная плата основных рабочих
	Специальность
	Чт.ст, руб./ч
	Расценка за деталь (изделие), руб./шт.
	Nдет (Nизд), шт.
	ЗПосн.осн, руб.
	ЗПдоп.осн, руб.
	ФЗПосн, руб.

	Оператор ОБ1
	240
	
	
	
	
	

	Оператор ОБ2
	200
	
	
	
	
	

	Оператор ОБ3
	240
	
	
	
	
	

	Оператор ОБ4
	180
	
	
	
	
	

	Сборщик
	200
	
	
	
	
	

	ИТОГО
	Х
	Х
	Х
	
	
	




Таблица 7 – Заработная плата вспомогательных рабочих
	Специальность
	Чт.ст, руб./ч
	Чвсп.р, чел.
	Fэф.р, ч
	ЗПосн.всп, руб.
	ЗПдоп.всп, руб.
	ФЗПвсп, руб.

	Наладчик оборудования
	150
	
	
	
	
	




Таблица 8 – Затраты на оплату труда по проекту
	Категории работников
	Затраты на оплату 
труда по проекту, руб.

	Специалисты по разработке изделия
	

	Основные рабочие
	

	Вспомогательные рабочие
	

	ИТОГО
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Цель работы: закрепление и практическое освоение материала по темам «Смета затрат», «Ценообразование», «Показатели эффективности деятельности предприятия».

Задание:
Используя исходные данные, рассчитать:
1) затраты на проект, т.е. составить смету расходов на проект (себестоимость разработки и изготовления изделий по экономическим элементам);
2) цену изделия и объем товарной продукции;
3) показатели эффективности деятельности предприятия по проекту.

Исходные данные:
В качестве исходных данных принимаются необходимые исходные данные и результаты расчетов предшествующих лабораторных работ, а также данные таблицы 23.

Теоретические сведения:
1. Смета расходов на проект состоит из следующих элементов:
· материальные расходы;
· расходы на оплату труда;
· страховые взносы;
· суммы начисленной амортизации;
· прочие расходы.

Стоимость прочих материальных ресурсов задается в процентах от суммы затрат на основные материалы за вычетом стоимости возвратных отходов.
Прочие расходы на проект рассчитываются  в процентах от основной заработной платы основных  рабочих.

2. Расчет цены изделия.
Затраты на одно изделие (себестоимость изделия) рассчитываются делением затрат на проект на общее количество изделий, выпущенных предприятием в рамках реализации проекта.
Оптовая цена предприятия на изделие без НДС (Цопт) рассчитывается по формуле:
	
	(28)



где S	–	себестоимости изделия, руб.;
ПР	–	прибыли от продажи изделия, руб.

Прибыль от продажи можно выразить, зная уровень рентабельности продукции (Rпр):

	
	(29)



Таким образом, оптовая цена предприятия на изделие рассчитывается по формуле:

	
	(30)



Объем товарной продукции (ТП) – это стоимость всего объема выпущенных готовых изделий за период (Цопт × Nизд.пр).

Отпускная цена предприятия (Цотп) складывается из оптовой цены предприятия на изделие и суммы налога на добавленную стоимость (НДС):

	
	(31)



где %ндс	–	процент налога на добавленную стоимость.

3. Расчет показателей эффективности деятельности предприятия по проекту производится по следующим формулам:
а) производительность труда:

	
	(32)



где ПТ	–	производительность труда (выработка продукции на одного работника проекта или на одного основного рабочего в натуральном или стоимостном выражении);
 ВП	–	выпуск изделий за время проекта в натуральном (шт.) или стоимостном (руб.) выражении;
Чссп	–	среднесписочная численность работников по проекту или среднесписочная численность основных рабочих, чел.;

б) фондоотдача основных фондов (ФО):

	
	(33)



где ТП	–	объем товарной продукции, руб.;
ОФср.год –	среднегодовая стоимость основных фондов, руб.;

в) фондоемкость (ФЕ):

	
	(34)



г) материалоемкость изделий (МЕ):

	
	(35)



где МЗ	–	сумма материальных затрат (материальные расходы по проекту), руб.;
ТП	–	объем товарной продукции, руб.;

д) коэффициент оборачиваемости оборотных средств (Коб):

	
	(36)



где ТП	–	 объем реализованной (товарной) продукции, руб.;
ОС	–	общая сумма оборотных средств, руб.;

е) продолжительность (длительность) одного оборота оборотных средств (Тоб):
	
	(37)



где Тпер	–	длительность периода выпуска изделий, календарные дни (30 × Твып.пр).




Содержание отчета:
1) результаты расчетов затрат на проект (таблица 9),
2) расчет оптовой и отпускной цены изделия и объема товарной продукции,
3) результаты расчетов показателей эффективности деятельности предприятия по проекту (таблица 10). 

Таблица 9 – Смета расходов на проект
	Статья расходов
	Сумма, руб.

	1. Материальные расходы по проекту, всего:
	

	1.1 Затраты на основные материалы за вычетом стоимости возвратных отходов
	

	1.2 Затраты на комплектующие
	

	1.3 Стоимость прочих материальных ресурсов
	

	2. Затраты на оплату труда по проекту
	

	3. Страховые взносы
	

	4. Суммы начисленной амортизации
	

	5. Прочие расходы, всего:
	

	5.1 Расходы на исследование рынка
	

	5.2 Прочие расходы на проект
	

	ИТОГО
	



Таблица 10 – Показатели эффективности деятельности предприятия по проекту
	Наименование показателя
	Единица измерения
	Значение 
показателя

	Выработка на одного работника проекта
	шт. / чел.
	

	
	 руб. / чел.
	

	Выработка на одного основного рабочего
	шт. / чел.
	

	
	 руб. / чел.
	

	Фондоотдача
	руб. 
	

	Фондоемкость
	руб. 
	

	Материалоемкость изделий
	коп.
	

	Коэффициент оборачиваемости
	
	

	Продолжительность оборота
	дни
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Таблица 11  – Условные обозначения к исходным данным
	Условные обозначения
	Показатель
	Ед. изм.

	nсм
	Количество смен
	

	tсм
	Продолжительность смены в рабочем дне
	час

	Nр.дн
	Количество рабочих дней в месяце
	дни

	Твып.пр
	Количество месяцев выпуска продукции по проекту
	мес.

	tрп
	Плановые потери времени на ремонт и переналадку
	час

	Nизд
	План выпуска изделий за месяц
	шт.

	КД1
	Количество деталей Д1 в изделии
	шт.

	КД2
	Количество деталей Д2 в изделии
	шт.

	КД3
	Количество деталей Д3 в изделии
	шт.

	КД4
	Количество деталей Д4 в изделии
	шт.

	tД1
	Трудоемкость изготовления детали Д1
	мин

	t Д2
	Трудоемкость изготовления детали Д2
	мин

	t Д3
	Трудоемкость изготовления детали Д3
	мин

	t Д4
	Трудоемкость изготовления детали Д4
	мин

	Nим_ОБ1
	Количество имеющегося оборудования ОБ1
	шт.

	Nим_ОБ2
	Количество имеющегося оборудования ОБ2
	шт.

	Nим_ОБ3
	Количество имеющегося оборудования ОБ3
	шт.

	Nим_ОБ4
	Количество имеющегося оборудования ОБ4
	шт.

	ОФперв_ОБ1
	Первоначальная стоимость имеющегося оборудования ОБ1
	тыс. руб.

	ОФперв_ОБ2
	Первоначальная стоимость имеющегося оборудования ОБ2
	тыс. руб.

	ОФперв_ОБ3
	Первоначальная стоимость имеющегося оборудования ОБ3
	тыс. руб.

	ОФперв_ОБ4
	Первоначальная стоимость имеющегося оборудования ОБ4
	тыс. руб.

	Цприобр_ОБ1
	Цена приобретения нового вводимого оборудования ОБ1
	тыс. руб.

	Цприобр_ОБ2
	Цена приобретения нового вводимого оборудования ОБ2
	тыс. руб.

	Цприобр_ОБ3
	Цена приобретения нового вводимого оборудования ОБ3
	тыс. руб.

	Цприобр_ОБ4
	Цена приобретения нового вводимого оборудования ОБ4
	тыс. руб.

	Рд
	Расходы на доставку
	%

	Рмонт
	Расходы на монтаж
	%

	Тпи_ОБ1
	Срок полезного использования оборудования ОБ1
	мес.

	Тпи_ОБ2
	Срок полезного использования оборудования ОБ2
	мес.

	Тпи_ОБ3
	Срок полезного использования оборудования ОБ3
	мес.

	Тпи_ОБ4
	Срок полезного использования оборудования ОБ4
	мес.

	MД1
	Масса детали Д1
	кг

	MД2
	Масса детали Д2
	кг

	MД3
	Масса детали Д3
	кг

	MД4
	Масса детали Д4
	кг

	Кисп.м_Д1
	Коэффициент использования материала в детали Д1
	

	Кисп.м_Д2
	Коэффициент использования материала в детали Д2
	

	Кисп.м_Д3
	Коэффициент использования материала в детали Д3
	

	Кисп.м_Д4
	Коэффициент использования материала в детали Д4
	

	Цм_А
	Цена материала А
	руб./т

	Цм_ДВ
	Цена материала В
	руб./т

	Цм_С
	Цена материала С
	руб./т

	Нзап_А
	Норма запаса по материалу А
	дни

	Нзап_В
	Норма запаса по материалу В
	дни

	Нзап_С
	Норма запаса по материалу С
	дни

	Цотх
	Цена реализации отходов
	руб./т

	КК1
	Количество комплектующих К1 в изделии
	шт.

	КК2
	Количество комплектующих К2 в изделии
	шт.

	КК3
	Количество комплектующих К3 в изделии
	шт.

	ЦК1
	Цена за единицу комплектующего К1
	руб.

	ЦК2
	Цена за единицу комплектующего К2
	руб.

	ЦК3
	Цена за единицу комплектующего К3
	руб.

	Нзап_К1
	Норма запаса по комплектующему К1
	дни

	Нзап_К2
	Норма запаса по комплектующему К2
	дни

	Нзап_К3
	Норма запаса по комплектующему К3
	дни

	Ктз
	Коэффициент транспортно-заготовительных расходов предприятия на приобретение материальных ресурсов
	

	ОС1
	Оклад инженера-конструктора С1
	руб.

	ОС2
	Оклад инженера-технолога С2
	руб.

	ОС3
	Оклад технолога С3
	руб.

	ОС4
	Оклад инженера-испытателя С4
	руб.

	ТС1
	Время работы над проектом одного инженера-конструктора С1
	дни

	ТС2
	Время работы над проектом одного инженера-технолога С2
	дни

	ТС3
	Время работы над проектом одного технолога С3
	дни

	ТС4
	Время работы над проектом одного инженера-испытателя С4
	дни
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Таблица 12 – Исходные данные (варианты 1-9)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	nсм
	1
	2
	3
	3
	2
	1
	2
	1
	1

	tсм
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8

	Nр.дн.
	22
	22
	21
	21
	21
	22
	20
	20
	21

	Твып.пр
	6
	5
	4
	5
	6
	8
	4
	4
	4

	tрп
	5
	11
	7
	2
	11
	4
	7
	3
	7

	Nизд
	2500
	2291
	2505
	2254
	2658
	2384
	2925
	2398
	2140

	КД1
	2
	4
	1
	3
	3
	2
	2
	4
	1

	КД2
	1
	5
	5
	3
	2
	2
	3
	1
	1

	КД3
	1
	5
	4
	1
	2
	2
	4
	5
	2

	КД4
	1
	4
	5
	3
	1
	2
	3
	4
	4

	tД1
	10
	6
	57
	13
	26
	35
	32
	47
	21

	tД2
	30
	16
	8
	48
	40
	40
	13
	27
	21

	tД3
	25
	8
	20
	41
	18
	14
	13
	10
	7

	tД4
	40
	6
	10
	13
	36
	51
	56
	6
	15

	Nим_ОБ1
	5
	4
	4
	4
	9
	12
	8
	25
	2

	Nим_ОБ2
	6
	8
	4
	6
	8
	9
	8
	4
	4

	Nим_ОБ3
	5
	3
	8
	4
	2
	8
	10
	13
	1

	Nим_ОБ4
	10
	4
	3
	1
	6
	16
	15
	5
	10

	ОФперв_ОБ1
	1400
	2216
	2057
	1510
	3197
	2188
	3071
	2013
	2904

	ОФперв_ОБ2
	2400
	1460
	2026
	2803
	2817
	2739
	1910
	1677
	2086

	ОФперв_ОБ3
	2700
	1519
	2565
	1298
	3172
	2433
	3072
	2360
	2841

	ОФперв_ОБ4
	1800
	2521
	1189
	1962
	1640
	2899
	3041
	3070
	1130

	Цприобр_ОБ1
	1800
	2436
	2084
	1410
	2589
	1401
	1718
	2634
	1939

	Цприобр_ОБ2
	3000
	2146
	3522
	2941
	1739
	3494
	3601
	1691
	3173

	Цприобр_ОБ3
	2700
	2982
	1542
	3353
	1470
	1357
	3424
	1747
	2542

	Цприобр_ОБ4
	2000
	2260
	1889
	1251
	1601
	1415
	1175
	1116
	1800

	Рд
	5
	7
	6
	5
	7
	7
	5
	7
	2

	Рмонт
	5
	2
	7
	6
	7
	5
	7
	4
	7

	Тпи_ОБ1
	120
	139
	202
	163
	193
	68
	107
	94
	187

	Тпи_ОБ2
	96
	66
	196
	139
	159
	122
	89
	207
	196

	Тпи_ОБ3
	180
	142
	219
	145
	163
	193
	66
	89
	80

	Тпи_ОБ4
	120
	180
	203
	165
	110
	195
	99
	151
	139



Таблица 13 – Исходные данные (варианты 10-18)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	nсм
	2
	2
	3
	2
	2
	2
	1
	1
	2

	tсм
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8

	Nр.дн
	21
	22
	21
	21
	20
	20
	21
	20
	22

	Твып.пр
	4
	4
	4
	7
	7
	7
	4
	8
	5

	tрп
	10
	3
	4
	11
	7
	11
	4
	7
	3

	Nизд
	2397
	2874
	3163
	2671
	2607
	2741
	2529
	1983
	2380

	КД1
	1
	1
	4
	5
	3
	5
	5
	4
	1

	КД2
	5
	3
	1
	2
	5
	1
	5
	1
	4

	КД3
	1
	2
	2
	2
	4
	5
	2
	1
	2

	КД4
	3
	1
	5
	5
	3
	3
	3
	3
	1

	tД1
	46
	19
	56
	36
	32
	21
	8
	6
	21

	tД2
	32
	27
	17
	33
	21
	10
	36
	52
	39

	tД3
	29
	29
	30
	46
	56
	35
	22
	8
	44

	tД4
	19
	28
	53
	8
	37
	7
	40
	32
	32

	Nим_ОБ1
	6
	2
	12
	14
	10
	13
	11
	5
	3

	Nим_ОБ2
	12
	8
	3
	9
	8
	3
	21
	10
	10

	Nим_ОБ3
	5
	2
	7
	11
	9
	14
	12
	2
	7

	Nим_ОБ4
	2
	5
	11
	7
	15
	2
	25
	16
	2

	ОФперв_ОБ1
	2422
	3138
	1356
	3102
	3014
	1484
	1461
	2598
	2396

	ОФперв_ОБ2
	2789
	2675
	2059
	2526
	1722
	2816
	2928
	1696
	2160

	ОФперв_ОБ3
	2164
	1786
	2141
	2405
	2888
	2765
	2505
	1751
	1187

	ОФперв_ОБ4
	2982
	1325
	1223
	2780
	1982
	2305
	1911
	2022
	1221

	Цприобр_ОБ1
	2113
	2407
	2269
	3043
	2108
	3638
	2997
	2955
	2446

	Цприобр_ОБ2
	2951
	1718
	2888
	3524
	2759
	2985
	3283
	1384
	2940

	Цприобр_ОБ3
	2997
	2113
	2674
	3113
	1671
	3084
	2602
	3622
	3557

	Цприобр_ОБ4
	1902
	2773
	1546
	1133
	2364
	1168
	2318
	2265
	2965

	Рд
	7
	4
	5
	2
	4
	2
	6
	3
	6

	Рмонт
	7
	6
	5
	5
	5
	7
	4
	6
	2

	Тпи_ОБ1
	134
	154
	191
	130
	153
	185
	143
	110
	209

	Тпи_ОБ2
	186
	192
	86
	95
	73
	170
	200
	160
	105

	Тпи_ОБ3
	217
	143
	100
	63
	186
	165
	167
	208
	180

	Тпи_ОБ4
	218
	125
	125
	205
	156
	128
	211
	132
	115



Таблица 14 – Исходные данные (варианты 19-27)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27

	nсм
	3
	1
	1
	1
	2
	1
	2
	1
	2

	tсм
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8
	8

	Nр.дн.
	22
	20
	21
	21
	20
	22
	21
	21
	20

	Твып.пр
	8
	6
	7
	8
	7
	8
	5
	8
	6

	tрп
	6
	6
	7
	3
	5
	10
	3
	9
	6

	Nизд
	3012
	1843
	2880
	2406
	2459
	2257
	1963
	2979
	2917

	КД1
	4
	2
	4
	1
	1
	4
	4
	2
	5

	КД2
	1
	2
	3
	2
	2
	3
	2
	5
	4

	КД3
	2
	2
	2
	5
	5
	4
	1
	2
	1

	КД4
	4
	1
	3
	5
	1
	1
	5
	5
	1

	tД1
	56
	39
	34
	55
	35
	34
	27
	9
	36

	tД2
	39
	15
	49
	26
	50
	27
	14
	32
	10

	tД3
	31
	8
	22
	35
	30
	41
	30
	14
	33

	tД4
	55
	32
	25
	38
	40
	14
	32
	31
	38

	Nим_ОБ1
	11
	8
	11
	7
	4
	21
	8
	7
	11

	Nим_ОБ2
	5
	7
	14
	13
	12
	5
	3
	40
	5

	Nим_ОБ3
	3
	2
	7
	28
	9
	30
	1
	10
	7

	Nим_ОБ4
	14
	6
	5
	31
	7
	4
	10
	40
	5

	ОФперв_ОБ1
	2832
	2009
	2465
	2411
	1560
	1347
	1765
	2576
	2632

	ОФперв_ОБ2
	2145
	2988
	1622
	3144
	2417
	2821
	2054
	2035
	2487

	ОФперв_ОБ3
	1760
	3049
	1700
	1133
	2307
	1405
	3059
	1270
	2217

	ОФперв_ОБ4
	2226
	2870
	2492
	3091
	2612
	2941
	2303
	2476
	1879

	Цприобр_ОБ1
	2562
	1718
	3562
	1941
	2071
	2990
	2557
	2587
	1811

	Цприобр_ОБ2
	1304
	3464
	2781
	1353
	1985
	3473
	1579
	3226
	2944

	Цприобр_ОБ3
	1474
	1893
	3141
	2298
	1494
	1625
	1847
	3636
	1926

	Цприобр_ОБ4
	3407
	2146
	3188
	2402
	2035
	3511
	3558
	1983
	3301

	Рд
	6
	7
	2
	6
	5
	2
	5
	7
	2

	Рмонт
	5
	3
	5
	7
	7
	4
	5
	5
	2

	Тпи_ОБ1
	80
	220
	188
	124
	177
	150
	197
	79
	73

	Тпи_ОБ2
	220
	162
	200
	181
	213
	92
	69
	208
	86

	Тпи_ОБ3
	142
	157
	204
	191
	101
	92
	106
	168
	189

	Тпи_ОБ4
	100
	183
	84
	134
	211
	117
	137
	173
	154
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Таблица 15 – Исходные данные для всех вариантов
	Наименование материала для детали Д1
	А

	Наименование материала для детали Д2
	В

	Наименование материала для детали Д3
	С

	Наименование материала для детали Д4
	В

	Коэффициент транспортно-заготовительных расходов предприятия на приобретение материальных ресурсов
	1,06



Таблица 16 – Исходные данные (варианты 1-9)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	MД1
	1,2
	1,3
	1
	1,3
	1,4
	1,5
	0,9
	1,6
	1,6

	MД2
	1,5
	1,6
	1,1
	2
	2,1
	0,9
	1,1
	1,3
	1,7

	MД3
	1,4
	1,2
	2
	1,5
	2
	2
	1,9
	1
	2,1

	MД4
	1,8
	1,2
	1,7
	1,3
	1,5
	1
	2,2
	1,3
	2,2

	Кисп.м_Д1
	0,75
	0,75
	0,72
	0,8
	0,85
	0,98
	0,71
	0,76
	0,58

	Кисп.м_Д2
	0,65
	0,65
	0,52
	0,6
	0,64
	0,59
	0,68
	0,94
	0,72

	Кисп.м_Д3
	0,8
	0,71
	0,76
	0,85
	0,81
	0,85
	0,67
	0,89
	0,96

	Кисп.м_Д4
	0,85
	0,93
	0,51
	0,8
	0,74
	0,87
	0,9
	0,96
	0,5

	Цм_А
	80000
	63241
	55781
	92524
	71882
	83237
	72084
	80548
	67343

	Цм_В
	33000
	27040
	33479
	27031
	59639
	33766
	89839
	65134
	47521

	Цм_С
	50000
	41355
	79330
	29599
	75227
	40224
	35600
	56496
	51496

	Нзап_А
	10
	19
	19
	23
	16
	13
	13
	18
	25

	Нзап_В
	20
	11
	25
	10
	21
	22
	23
	17
	8

	Нзап_С
	15
	14
	10
	8
	10
	11
	25
	24
	18

	Цотх
	5000
	7496
	4316
	2305
	7299
	7197
	2666
	2989
	6734

	КК1
	2
	2
	6
	6
	6
	4
	6
	2
	4

	КК2
	4
	4
	1
	3
	4
	2
	5
	5
	2

	КК3
	3
	6
	6
	3
	5
	6
	3
	6
	4

	ЦК1
	50
	40
	67
	54
	42
	40
	42
	55
	75

	ЦК2
	45
	50
	46
	66
	60
	53
	36
	78
	52

	ЦК3
	38
	64
	67
	41
	31
	60
	41
	52
	36

	Нзап_К1
	40
	10
	30
	20
	50
	70
	60
	50
	30

	Нзап_К2
	30
	70
	60
	20
	20
	60
	20
	30
	10

	Нзап_К3
	50
	10
	40
	30
	60
	50
	30
	40
	60







[bookmark: _GoBack]Таблица 17 – Исходные данные (варианты 10-18)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	MД1
	1,4
	2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,5
	2
	0,9
	1,4

	MД2
	1,7
	1,6
	2,2
	1,7
	1,1
	1,6
	1,4
	0,9
	1,9

	MД3
	1,9
	2
	2,1
	1,8
	1,2
	2,1
	2,2
	1
	1,5

	MД4
	1,9
	1,9
	1,3
	2
	1
	1,8
	1,1
	2,1
	1,9

	Кисп.м_Д1
	0,66
	0,56
	0,85
	0,58
	0,62
	0,89
	0,56
	0,92
	0,98

	Кисп.м_Д2
	0,93
	0,66
	0,83
	0,89
	0,54
	0,61
	0,68
	0,68
	0,59

	Кисп.м_Д3
	0,98
	0,52
	0,83
	0,74
	0,87
	0,56
	0,83
	0,65
	0,87

	Кисп.м_Д4
	0,56
	0,78
	0,89
	0,95
	0,59
	0,93
	0,55
	0,7
	0,82

	Цм_А
	34240
	52331
	73880
	92275
	89595
	90893
	30536
	77944
	85948

	Цм_В
	40067
	54101
	40377
	67884
	79263
	90139
	80497
	37366
	36012

	Цм_С
	78506
	84274
	67721
	70286
	43386
	78770
	95406
	40179
	64331

	Нзап_А
	19
	16
	17
	10
	24
	17
	9
	12
	24

	Нзап_В
	8
	22
	15
	24
	19
	11
	20
	17
	7

	Нзап_С
	23
	20
	14
	25
	7
	8
	11
	20
	25

	Цотх
	4729
	5206
	3150
	6978
	2606
	5064
	6604
	4942
	3774

	КК1
	1
	3
	3
	3
	4
	6
	4
	2
	2

	КК2
	3
	3
	1
	2
	5
	1
	6
	2
	3

	КК3
	3
	3
	1
	3
	6
	6
	4
	2
	2

	ЦК1
	71
	28
	69
	68
	75
	72
	68
	47
	76

	ЦК2
	25
	51
	68
	32
	78
	56
	41
	27
	41

	ЦК3
	37
	55
	25
	28
	30
	71
	43
	78
	62

	Нзап_К1
	10
	20
	20
	40
	20
	40
	70
	70
	60

	Нзап_К2
	40
	10
	10
	70
	50
	40
	70
	70
	20

	Нзап_К3
	30
	50
	70
	40
	20
	30
	20
	50
	20




Таблица 18 – Исходные данные (варианты 19-27)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27

	MД1
	0,9
	1,2
	0,9
	1,5
	1,8
	1,9
	1,1
	1,5
	1,2

	MД2
	2,1
	0,9
	0,9
	1,3
	1
	1,4
	2,1
	1,3
	2,1

	MД3
	1,3
	1,6
	1,9
	0,9
	1,3
	1,1
	1,7
	1,7
	1,9

	MД4
	1,5
	0,9
	1,6
	1,1
	1
	2,1
	2
	2,1
	1

	Кисп.м_Д1
	0,62
	0,5
	0,94
	0,77
	0,67
	0,52
	0,75
	0,64
	0,72

	Кисп.м_Д2
	0,51
	0,64
	0,93
	0,75
	0,56
	0,84
	0,78
	0,5
	0,64

	Кисп.м_Д3
	0,51
	0,5
	0,57
	0,82
	0,89
	0,82
	0,81
	0,55
	0,93

	Кисп.м_Д4
	0,91
	0,62
	0,92
	0,61
	0,92
	0,61
	0,86
	0,52
	0,68

	Цм_А
	31387
	50794
	68568
	89283
	49399
	79405
	42967
	51141
	30684

	Цм_В
	36723
	84472
	86177
	47372
	31796
	64211
	48420
	32261
	34498

	Цм_С
	97691
	95138
	57749
	57993
	36831
	37100
	91416
	47366
	65543

	Нзап_А
	21
	24
	10
	17
	11
	19
	17
	9
	13

	Нзап_В
	9
	10
	16
	25
	7
	15
	9
	25
	11

	Нзап_С
	25
	13
	12
	7
	17
	15
	25
	19
	7

	Цотх
	3748
	4435
	4900
	4464
	4940
	4357
	4466
	6902
	7365

	КК1
	2
	5
	6
	3
	6
	4
	2
	6
	5

	КК2
	1
	1
	5
	3
	1
	5
	5
	6
	6

	КК3
	6
	6
	4
	1
	5
	3
	3
	3
	3

	ЦК1
	51
	32
	64
	37
	52
	27
	37
	44
	61

	ЦК2
	67
	35
	47
	26
	57
	38
	45
	40
	32

	ЦК3
	67
	57
	35
	45
	56
	42
	71
	27
	53

	Нзап_К1
	70
	60
	20
	50
	10
	60
	20
	10
	60

	Нзап_К2
	70
	10
	40
	40
	30
	70
	20
	30
	20

	Нзап_К3
	50
	50
	10
	50
	50
	40
	50
	30
	40
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Таблица 19 – Исходные данные для всех вариантов
	Численность инженеров-конструкторов С1
	чел
	2

	Численность инженеров-технологов С2
	чел
	1

	Численность технологов С3
	чел
	1

	Численность инженеров-испытателей С4
	чел
	1

	Трудоемкость сборки одного изделия
	час
	1

	Коэффициент выполнения норм рабочими-сборщиками
	
	1,02

	Эффективный фонд времени работы одного рабочего за месяц
	час
	170

	Норма обслуживания для вспомогательных рабочих
	чел
	10

	Коэффициент перевода явочной численности в списочную (для вспомогательных рабочих)
	
	1,05

	Процент дополнительной заработной платы основных рабочих
	%
	30

	Процент дополнительной заработной платы вспомогательных рабочих
	%
	20

	Процент дополнительной заработной платы специалистов по разработке изделия
	%
	25

	Суммарный процент страховых взносов в ПФ, ФСС, ФОМС 
	%
	30

	Процент страховых взносов по обязательному социальному страхованию от несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний
	%
	0,5






Таблица 20 – Исходные данные (варианты 1-9)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	ОС1
	25000
	29000
	39000
	36000
	44000
	54000
	52000
	41000
	31000

	ОС2
	24000
	34000
	47000
	38000
	45000
	38000
	38000
	28000
	34000

	ОС3
	20000
	36000
	42000
	25000
	37000
	35000
	33000
	49000
	40000

	ОС4
	25000
	49000
	26000
	48000
	55000
	38000
	52000
	54000
	47000

	ТС1
	20
	13
	9
	16
	22
	5
	5
	14
	15

	ТС2
	20
	19
	10
	13
	11
	14
	19
	15
	8

	ТС3
	20
	6
	20
	8
	24
	10
	13
	12
	16

	ТС4
	5
	16
	5
	19
	22
	8
	23
	20
	13



Таблица 21 – Исходные данные (варианты 10-18)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18

	ОС1
	55000
	46000
	46000
	50000
	38000
	26000
	41000
	50000
	52000

	ОС2
	51000
	29000
	46000
	33000
	54000
	46000
	39000
	53000
	46000

	ОС3
	34000
	29000
	50000
	27000
	33000
	42000
	52000
	39000
	31000

	ОС4
	52000
	50000
	39000
	42000
	31000
	43000
	38000
	55000
	33000

	ТС1
	5
	19
	21
	21
	15
	13
	14
	9
	19

	ТС2
	13
	21
	7
	6
	8
	5
	14
	10
	9

	ТС3
	13
	24
	16
	23
	8
	16
	11
	9
	21

	ТС4
	19
	22
	14
	14
	5
	9
	13
	15
	21



Таблица 22 – Исходные данные (варианты 19-27)
	Условные обозначения
	Варианты 

	
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27

	ОС1
	47000
	25000
	38000
	41000
	41000
	38000
	41000
	34000
	52000

	ОС2
	37000
	55000
	33000
	53000
	40000
	26000
	52000
	31000
	29000

	ОС3
	27000
	42000
	28000
	41000
	29000
	34000
	47000
	53000
	50000

	ОС4
	54000
	26000
	38000
	50000
	45000
	44000
	43000
	49000
	49000

	ТС1
	12
	24
	8
	24
	16
	24
	8
	21
	20

	ТС2
	20
	24
	15
	13
	22
	12
	12
	9
	15

	ТС3
	18
	9
	22
	11
	17
	22
	12
	12
	18

	ТС4
	21
	9
	9
	20
	13
	25
	8
	21
	16



Исходные данные  
к практическому заданию № 4
Таблица 23 – Исходные данные для всех вариантов
	Стоимость прочих материальных ресурсов
	% 
	20

	Расходы на исследование рынка
	тыс.руб.
	500

	Прочие расходы на проект
	%
	10

	Рентабельность изделия
	%
	15

	Процент налога на добавленную стоимость
	%
	20


[bookmark: _Toc40116324]Пример решения заданий

Исходные данные условного варианта:

	nсм
	2
	MД1
	1,1
	ОС1
	40000

	tсм
	8
	MД2
	1,5
	ОС2
	35000

	Nр.дн.
	20
	MД3
	1,9
	ОС3
	20000

	Твып.пр
	6
	MД4
	1,0
	ОС4
	25000

	tрп
	10
	Кисп.м_Д1
	0,60
	ТС1
	30

	Nизд
	3000
	Кисп.м_Д2
	0,71
	ТС2
	20

	КД1
	2
	Кисп.м_Д3
	0,90
	ТС3
	20

	КД2
	3
	Кисп.м_Д4
	0,68
	ТС4
	10

	КД3
	2
	Цм_А
	30500
	
	

	КД4
	1
	Цм_В
	29800
	
	

	tД1
	24
	Цм_С
	40300
	
	

	tД2
	30
	Нзап_А
	20
	
	

	tД3
	20
	Нзап_В
	25
	
	

	tД4
	42
	Нзап_С
	30
	
	

	Nим_ОБ1
	6
	Цотх
	7200
	
	

	Nим_ОБ2
	10
	КК1
	4
	
	

	Nим_ОБ3
	7
	КК2
	5
	
	

	Nим_ОБ4
	8
	КК3
	3
	
	

	ОФперв_ОБ1
	2500
	ЦК1
	48
	
	

	ОФперв_ОБ2
	2100
	ЦК2
	39
	
	

	ОФперв_ОБ3
	1880
	ЦК3
	64
	
	

	ОФперв_ОБ4
	1960
	Нзап_К1
	60
	
	

	Цприобр_ОБ1
	2000
	Нзап_К2
	42
	
	

	Цприобр_ОБ2
	2000
	Нзап_К3
	38
	
	

	Цприобр_ОБ3
	2000
	
	
	
	

	Цприобр_ОБ4
	2200
	
	
	
	

	Рд
	3
	
	
	
	

	Рмонт
	4
	
	
	
	

	Тпи_ОБ1
	100
	
	
	
	

	Тпи_ОБ2
	96
	
	
	
	

	Тпи_ОБ3
	160
	
	
	
	

	Тпи_ОБ4
	120
	
	
	
	



Результаты расчетов условного варианта:


 (
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Таблица 1 – Расчет амортизации по проекту  
	Наименование оборудования
	Необходимое 
количество оборудования
	Имеющееся оборудование на начало года
	Недостающее оборудование
	Первоначальная стоимость единицы имеющегося обо-рудования, тыс. руб.
	Первоначальная стоимость единицы введенного обо-рудования, тыс. руб.
	Первоначальная стоимость на начало года (всего),
тыс. руб.
	Стоимость введенного оборудования, 
тыс. руб.
	Первоначальная стоимость на конец года (всего), 
тыс. руб.
	Срок полезного использования, мес.
	Норма амортизации (месячная), %
	Сумма начисленной амортизации по проекту,
тыс. руб.

	Оборудование ОБ1
	8
	6
	2
	2500
	2782
	15000
	5564
	20564
	100
	1,00
	1233,84

	Оборудование ОБ2
	15
	10
	5
	2100
	2140
	21000
	10700
	31700
	96
	1,04
	1978,08

	Оборудование ОБ3
	7
	7
	0
	1880
	2140
	13160
	0
	13160
	160
	0,63
	497,448

	Оборудование ОБ4
	7
	8
	0
	1960
	2354
	15680
	0
	15680
	120
	0,83
	780,864

	ИТОГО
	37
	31
	7
	Х
	Х
	64840
	16264
	81104
	Х
	Х
	4490,232


Среднегодовая стоимость основных фондов ОФср.год = 72972 тыс. руб.

Таблица 2 – Расчет затрат на основные материалы 
	Наименование детали
	Наименование материала
	Масса детали, кг
	Коэффициент использования металла
	Норма расхода, кг/шт.
	Количество 
деталей в 
изделии, шт.
	Количество 
деталей 
на проект, шт.
	Расход материала на проект, кг
	Затраты на приобретение основных материалов руб.
	Затраты на основные материалы за вычетом 
стоимости возвратных отходов, руб.

	Деталь Д1
	А
	1,1
	0,6
	1,833
	2
	36000
	65988,000
	2133392,04
	1943398,44

	Деталь Д2
	В
	1,5
	0,71
	2,113
	3
	54000
	114102,000
	3604253,98
	3365919,58

	Деталь Д3
	С
	1,9
	0,9
	2,111
	2
	36000
	75996,000
	3246397,13
	3191705,93

	Деталь Д4
	В
	1
	0,68
	1,471
	1
	18000
	26478,000
	836387,06
	775345,46

	ИТОГО
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х
	9820430,21
	9276369,41



 (
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Таблица 3 – Расчет затрат на комплектующие 
	Наименование комплектующих
	Количество в изделии
	Количество
комплект. на проект, шт.
	Цена за единицу, руб.
	Затраты на комплекту-ющие, руб.

	Комплектующее К1
	4
	72000
	48
	3663360,00

	Комплектующее К2
	5
	90000
	39
	3720600,00

	Комплектующее К3
	3
	54000
	64
	3663360,00

	ИТОГО
	Х
	Х
	Х
	11047320,00



Таблица 4 – Расчет нормативов производственных запасов
	Наименование 
элементов оборотных средств
	Затраты на проект, руб.
	Норма запаса, дни
	Норматив оборотных средств, руб.

	Материал А
	2133392,04
	20
	237043,56

	Материал В
	4440641,04
	25
	616755,70

	Материал С
	3246397,13
	30
	541066,19

	Комплектующее К1
	3663360,00
	60
	1221120,00

	Комплектующее К2
	3720600,00
	42
	868140,00

	Комплектующее К3
	3663360,00
	38
	773376,00

	ИТОГО
	Х
	Х
	4257501,45



Общая сумма оборотных средств на проект ОС = 7095835,75 руб.

Численность специалистов по разработке проекта Чсп = 5 чел.
Численность основных рабочих – операторов оборудования Чопер = 74 чел.
Численность основных рабочих – сборщиков изделий Чсб = 18 чел.
Численность вспомогательных рабочих Чвсп.раб = 8 чел.

Таблица 5 – Заработная плата специалистов по разработке изделия
	Специальность
	Оклад за месяц, руб./ч
	Время работы над проектом, дни
	ЗПосн.сп, руб.
	ЗПдоп.сп, руб.
	ФЗПсп, руб.

	Инженер-конструктор
	40000
	30
	120000,00
	30000,00
	150000,00

	Инженер-технолог
	35000
	20
	35000,00
	8750,00
	43750,00

	Технолог
	20000
	20
	20000,00
	5000,00
	25000,00

	Инженер-испытатель
	25000
	10
	12500,00
	3125,00
	15625,00

	ИТОГО
	Х
	Х
	187500,00
	46875,00
	234375,00




Таблица 6 – Заработная плата основных рабочих
	Специальность
	Чт.ст, руб./ч
	Расценка за деталь (изделие), руб./шт.
	Nдет (Nизд), шт.
	ЗПосн.осн, руб.
	ЗПдоп.осн, руб.
	ФЗПосн, руб.

	Оператор ОБ1
	240
	96,00
	36000
	3456000,00
	1036800,00
	4492800,00

	Оператор ОБ2
	200
	100,00
	54000
	5400000,00
	1620000,00
	7020000,00

	Оператор ОБ3
	240
	80,00
	36000
	2880000,00
	864000,00
	3744000,00

	Оператор ОБ4
	180
	126,00
	18000
	2268000,00
	680400,00
	2948400,00

	Сборщик
	200
	200,00
	18000
	3600000,00
	1080000,00
	4680000,00

	ИТОГО
	Х
	Х
	Х
	17604000,00
	5281200,00
	2288520,00



Таблица 7 – Заработная плата вспомогательных рабочих
	Специальность
	Чт.ст, руб./ч
	Чвсп.р, чел.
	Fэф.р, ч
	ЗПосн.всп, руб.
	ЗПдоп.всп, руб.
	ФЗПвсп, руб.

	Наладчик оборудования
	150
	8
	170
	1224000,00
	244800,00
	1468800,00



Таблица 8 – Затраты на оплату труда по проекту
	Категории работников
	Затраты на оплату 
труда по проекту, руб.

	Специалисты по разработке изделия
	234375,00

	Основные рабочие
	22885200,00

	Вспомогательные рабочие
	1468800,00

	ИТОГО
	24588375,00



Сумма страховых взносов Зстр.взн = 7499454,38 руб.

Таблица 9 – Смета расходов на проект
	Статья расходов
	Сумма, руб.

	1. Материальные расходы по проекту, всего:
	22178963,29

	1.1 Затраты на основные материалы за вычетом стоимости возвратных отходов
	9276369,41

	1.2 Затраты на комплектующие
	11047320,00

	1.3 Стоимость прочих материальных ресурсов
	1855273,88

	2. Затраты на оплату труда по проекту
	24588375,00

	3. Страховые взносы
	7499454,38

	4. Суммы начисленной амортизации
	4490232,00

	5. Прочие расходы, всего:
	2260400,00

	5.1 Расходы на исследование рынка
	500000,00

	5.2 Прочие расходы на проект
	1760400,00

	ИТОГО
	61017424,67



Себестоимость единицы продукции Sед = 3389,86 руб.
Оптовая цена предприятия на изделие без НДС Цопт = 3898,34 руб.
Объем товарной продукции ТП = 70170120,00 руб.
Отпускная цена предприятия с НДС Цотп = 4678,01 руб.

Таблица 10 – Показатели эффективности деятельности предприятия по проекту
	Наименование показателя
	Единица измерения
	Значение 
показателя

	Выработка на одного работника проекта
	шт. / чел.
	171

	
	 руб. / чел.
	668286,86

	Выработка на одного основного рабочего
	шт. / чел.
	195

	
	 руб. / чел.
	762718,70

	Фондоотдача
	руб. 
	0,96

	Фондоемкость
	руб. 
	1,04

	Материалоемкость изделий
	коп.
	32

	Коэффициент оборачиваемости
	
	9,89

	Продолжительность оборота
	дни
	18,20



