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Нахождение критериев правильности и точности 

в инструментальном производстве 

3. Общее задание

Источник:

Критерии правильности и точности в инструментальном производстве. 

д.т.н. , проф. В.Б. Протасьев, к.т.н. , доц. М.А. Анисимова. 

«Стандарты и качество» № 4, 2001 год.
Задание: 

По таблицам, соответствующим вашему варианту, в которых сравни​ваются выпускаемые некоторым ано​нимным предприятием П1 и некоторой ведущей фирмой П2 инструменты из стали 45 необходимо найти:

1. по таблице значений средних величин доверительного интервала параметров при сверлении - критерий правильности;

( для упрощения расчетов, в отличие от примера, в первой таблице даются не интервалы параметров, а их средние значения).

2. по таблице значений допусков конструктивных параметров - критерий точности.

При решении для расчета относительного показателя использовать линейную зависимость между оцениваемым и базовым показателем.

Сделать вывод о качестве инструмента, выпускаемого предприятием П1.
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План отчета.

1. Задание.

2. Дифференциальный, комплексный, смешанный метод оценки качества продукции. Единичный, комплексный, определяющий, интегральный показатель качества продукции. Нахождение относительного значения пока​зателя качества продукции. Понятие позитивные (односторонне возрастающие) и негативные (односторонне убывающие) показатели.  

3. Общая последовательность действий при нахождении критериев правильности и точности в инструментальном производстве. Принципы определения преимущества инструмента.

4. Выполнение расчетов и выводы.
