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12 отв. M6-6HRz 20
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Вид А
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Ç110
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Вид Г

4 отв. M12-6H
Rz 20

1. Нижнее и верхнее основания исполнены одинаково.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров:
диаметров по А7, В7, остальных по СМ7.
3. Неуказанные литейные радиусы скругления R10.
4. Смещение по разъёму модели допускается до 2 мм.
5. Термообработать для снятия внутренних напряжений.
6. Гидроиспытать давлением (0,9 мПа)
7. На обработанной поверхности детали допускается не 
более 2-3 штук чистых газовых раковин диаметром до
1мм и глубиной не более 1 мм.
8. Согласовать с фильтром.
9. Согласовать с крышкой нижней.
10. Согласовать с крышкой верхней.
11. Точность отливки 12-12 ГОСТ 26.645-85
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
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