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Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Разраб.
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Т.контр. Лист Листов
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Утв.

2:1
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Вилка 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71
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Копировал Формат A1

12,5 ( )

1 *Размеры для справок.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 , ± 

АT16
2 .

3 Изготовить один опытный образец. Размеры шлицевого отверстия 
контролировать по ответному валу.


