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1 Перечень наименований деталей, входящих в изделие

Согласно чертежу изделия определяем количество деталей, 

входящих в сборку, и присваиваем названия каждой детали.

1. Корпус – 1шт.

2. Пружина – 1 шт.

3. Клапан – 1шт.

4. Шайба уплотнительная – 1шт.

5. Шток – 1шт.

6. Рычаг – 1шт.

7. Прокладка – 1шт.

8. Штуцер – 1шт.

9. Ось рычага – 1шт.

10. Ось ролика – 1шт.

11.Ролик – 1шт.

12. Гайка – 1шт.

13. Шплинт – 4шт.

14. Штифт – 1шт.



2 Разбивка изделия на узлы

Изделие «Клапан перепускной» можно разбить на следующие узлы [  ]:

1. Узел 1 «Штуцер в сборе»: Штуцер (8) + Прокладка (7);

2. Узел 2 «Шток в сборе»: Шток (5) + Шайба уплотнительная (4) + Клапан 

(3) + Гайка (12) + Штифт (14); 

3. Узел 3 «Рычаг в сборе»:Рычаг (6)+Ролик (11)+Ось Ролика (10) + 

Шплинт (13).

В целом, изделие «Клапан перепускной» будет включать следующие 

узлы и детали: Корпус (1)+ Узел 1 «Штуцер в сборе» + Пружина (2) + Узел 

2 «Шток в сборе» +Ось рычага (9) +Узел 3 «Рычаг в сборе» + Шплинт (13)



3 Составление структурной схемы изделия

На основании принятой разбивки изделия на узлы разрабатываем

структурную схему [ ] в соответствии с рисунком 1. Узлы, которые

непосредственно входят в изделие, являются сборочными единицами

первого порядка.

Рисунок 1 – Структурная схема изделия



4 Разработка технологических схем сборки 

С учетом структурной схемы изделия первоначально разрабатываем

технологические схемы сборки узлов [ ] в соответствии с рисунками 2, 3.

Рисунок 2 – Технологическая схема сборки узла «Шток в сборе»



Рисунок 3 – Технологическая схема сборки узла «Рычаг в сборе»



С учетом разработанных технологических схем сборки узлов

составляем технологическую схему общей сборки изделия в соответствии

с рисунком 4.

Рисунок 4 – Технологическая схема сборки изделия «Клапан перепускной»



5 Оформление операционных карт технологического 

процесса сборки узлов и изделия в целом

С учетом разработанных технологических схем сборки узлов и изделия, в

соответствие ГОСТом 3.1407-86 [ ], оформляем операционные карты сборки

(приложение А).



Приложение А

(обязательное)

Операционные карты сборки
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